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Klasse MII/23a   Konstruktion     2006 

Thema: Erarbeitung eines Lösungsvorschlages zur Messung 

von toleranzbedingten Bauteilabmaßen an Rollen-

förderern. 

Aufgabenstellung:

• Das Messsystem ist so zu konzipieren, dass dieses 

direkt  

• am Montageplatz einfach vom Montagepersonal zu 

bedienen ist. 

• Die Messergebnisse dienen zur genaueren und einfa-

cheren  

• Montage der Antriebselemente. 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu 

verteidigen. 
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Klasse MII/23a        IBL/Fertigungstechnik              2006 

Thema: Optimale Gestaltung des Arbeitsplatzes des Dreh- 

und Fräszentrums Carnaghi der Firma Renk AG  

Aufgabenstellung:

• Gestaltung des Arbeitsplatzes 
• Statistische Ermittlung der Einsatzhäufigkeit der Werkzeu-

ge 
• Zusammenstellung eines Grundwerkzeugsatzes 
• Prüfung der Integration eines Einstellgeräts in den Arbeits-

platz. Festlegung von Unterprogrammen für häufig auftre-
tende Arbeitszyklen 

• Kostenabschätzung für die an der Maschine verbleibenden 
Werkzeuge und Maßnahmen zur Arbeitsplatzgetaltung 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu vertei-
digen. 
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Klasse MII/23b  Konstruktion                                              2006

Thema: Umkonstruktion des Spannsystems einer vertikalen 

Drehmaschine  

Aufgabenstellung:

Problem: Das konisch verlaufende Gusswerkstück wird durch 
die Spannkräfte des Dreibackenfutters beim Spannen elastisch 
verformt. Dadurch kann die notwendige Formtoleranz der Bear-
beitung nicht gehalten werden. Bei einer Verringerung der 
Spannkräfte besteht die Gefahr des herausrutschen des Werkstü-
ckes aus dem Spannfutter. 

Aufgabe: Umkonstruieren der Spannbacken, so dass sich die 
Spannkraft auf mehrere Auflagepunkte verteilt und eine zusätzli-
che vertikale Spannung erreicht wird, damit zugleich das Werk-
stück gegen herausrutschen gesichert ist. 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu vertei-
digen. 
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Klasse MII/23b            Fertigungstechnik                              2006

Thema: Maschinengestelle aus Mineralguss. 

Aufgabenstellung:

• Bedeutung von Mineralguss im Maschinenbau 
• Konstruktionsmethode 
• Vorteile des Mineralgusses 
• Grenzen des Mineralgusses 
• Maschinenbettauslegung 
• Statisches, dynamisches und thermisches Verhalten 
• Kosteneinsparpotenziale von Systemlösungen aus Mineral-

guss 
• Umwelt 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu vertei-
digen. 
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Klasse MII/23b                   Industriebetriebslehre    2006 

Thema: Arbeitsplatzstudie / Optimierung der RotoMAN-

Druck- und Gummizylinder-Vormontage  

Aufgabenstellung:

• Aufnahme des bisherigen Arbeitsablaufs 
• Analyse und Dokumentation der Arbeitsschritte 
• Feststellung der Durchlaufzeiten 
• Optimierung des Arbeitsablaufs 
• Optimierung der Durchlaufzeiten 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu vertei-
digen. 
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Klasse MII/23b Werkzeugmaschinen und Automatisierung 2006 

Thema:  

Auslegung einer Einschießvorrichtung für Faustfeuerwaffen

Aufgabenstellung:

1. Fertigungszeichnung der Schweißkonstruktion 

2. Berechnungen über die statische und dynamische Sicherheit 
für die Wahl des Werkstoffes 

3. Berechnungen über die statische und dynamische Sicherheit 
der Schweißnähte 

4. Die technische Auslegung der beweglichen Pistolenaufnahme 

Bestimmung über Art, Beweglichkeit und Festigkeit der Auf-
nahme 
Schraubenberechnung 

5. Konstruktion und Auslegung der Befestigungsvorrichtung am 
Schießstand. Dimensionierung und Funktionsweise der Vor-
richtung. 
Schwingungsberechnung bei Impulsabgabe beim Brechen des  
Schusses. 
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Klasse MII/23a  Fertigungstechnik/Konstruktion   2006

Thema: Montageanleitung für Rotationswärmetauscher  

Aufgabenstellung:

1. Erstellung einer detaillierten Montageanleitung für die in Kli-
maanlagen der Firma robatherm verwendeten Rotationswär-
metauscher. Dies beinhaltet Aufschlüsselung der einzelnen 
Arbeitsschritte, erstellen von 3D Zeichnungen und das Erstel-
len einer Kurzanleitung. 

2. Vereinfachung und Vereinheitlichung der Lieferzustände der 
Lieferanten. 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu vertei-
digen. 
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Klasse MII/23b  Konstruktion     2006 

Thema:

Konzeption und Konstruktion von einer mobilen Hebevorrichtung, die 
mittels eines pneumatischen Schlauchhebezeugs Coils aufnehmen kann. 

Aufgabenstellung:

Die Projektarbeit beinhaltet die Konstruktion einer mobilen Hebevorrich-
tung. Diese soll so konstruiert werden, dass ihr Einsatzort unabhängig von 
einer pneumatischen Druckluftquelle und einer elektrischen Stromversor-
gung ist. Die Mindesttraglast soll 500Kg betragen. Die Hebevorrichtung 
muss so gestaltet werden, dass körperliche Arbeit bzw. der Umbau von 
Wechselteilen ohne Einsatz von vielen Ressourcen möglich ist.  

Zielsetzung:  

� Konstruktion einer kostengünstigen Hebevorrichtung  
� Schlauchhebezeug soll Coils verschiedener Höhen aufnehmen können  
� Hebevorrichtung soll unabhängig von stationärer Druckluft � bzw.  

Stromquelle sein  
� Einfache Bedienung der Anlage 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu verteidi-
gen. 
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Klasse MII/23b             Maschinenelemente    2006

Thema:

Konstruktion und Festigkeitsnachweis von einem 
Verflüssiger mit Radialventilator 

Aufgabenstellung:

• Beschreibung des Gerätes 
• Verallgemeinern der statisch wirkenden Kräfte und Momente 
• Berechnung der einzelnen Kräfte und Momente in den Lastfäl-

len 
• Beanspruchung auf Zug-, Druck-, Abscherkraft und Knickung 
• Berechnung der Schweißnaht, Schraub- und Nietverbindungen 
• Gegenüberstellung: Berechnungsauswertung zur betrieblichen 

Gestaltung 
• Schlussfolgerung 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu verteidi-
gen. 
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Klasse MII/23a Konstruktion/Industriebetriebslehre  2006

Thema:

Umbau einer Schneideinrichtung für einen Papierumroller  

Aufgabenstellung:

Für einen bereits bestehenden Papierumroller soll eine Schneidein-
richtung, bestehend aus Messerwelle mit Lagerung und Halterung 
für Motor, Getriebe und Schneidmesser konstruiert werden.  
Die Messerwelle muss über einen Motor und ein Getriebe angetrie-
ben werden. 
Dabei ist auf eine Übereinstimmung mit der Geschwindigkeit des 
Umrollers zu achten. 
Die Schneidmesser sitzen auf einer Zahnstange oberhalb der Mes-
serwelle und sollen pneumatisch angesteuert werden. 
Die Projektarbeit beinhaltet die fertigungsgerechte Konstruktion, 
die praktische Umsetzung und die dazugehörige Wirtschaftlich-
keitsberechnung. 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu verteidi-
gen. 
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Klasse MII/23c  Maschinenelemente                         2006

Thema: Finite Elemente Methode (FEM)  

Aufgabenstellung:

In der Statik und Festigkeitslehre können mit der Finite Elemente 
Methode Spannungen, Verformungen, Dehnungen und Reaktions-
kräfte an Bauteilen berechnet werden. 
Stellen Sie an ausgewählten Beispielen mit Hilfe geeigneter Com-
puterprogramme ( ANSYS, CATIA, u.a.) die Einsatzmöglichkeiten 
bei der Berechnung und Gestaltung von Maschinenelementen dar. 

Gehen Sie bei Ihren Ausführungen von den theoretischen Grundla-
gen aus und zeigen Sie die Grenzen des Verfahrens auf. 
(Rechneranforderungen, Zuverlässigkeit, Abweichungen von der 
Realität) 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu verteidi-
gen. 
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Klasse MII/23c   Konstruktion                               2006

Thema: Konstruktion einer Transportvorrichtung

Aufgabenstellung:
Konstruktion einer Transportvorrichtung unter folgenden Bedingungen: 
- Nutzlast:     1500 kg 
- Spurweite:    1500 mm 
- Verfahrgeschwindigkeit:  0,5 m/s (motorisch) 
- Fahrstrecke    6000 mm 
- Umgebungsbedingungen:  Werkhalle Raumtemperatur) 
- Kontakt bzw. Unterstützung von Firmen; Recherche in Bibliotheken 
und Internet 

Forderungen:
• Erstellung der kompletten Konstruktion samt Fahrbahn, Wagen, 

Antriebe, Endschalter, Absteckung, Anschläge und Energiezufüh-
rung. 

• Die dazu notwendigen Berechnungen und Auslegungen. 
• Die Arbeiten an der Konstruktion (Vorgehensweise, Berechnungen) 

sind schriftlich zu fixieren. 
• Mindestens zwei Testate zum Abstimmen des Inhalts. 
• Zur Präsentation im Unterricht sind Stichpunkte, Fotos und Zeich-

nungen in einer PowerPoint Präsentation zusammenzufassen. 
Abzugeben sind:
Eine Dokumentation  der Projektarbeit als Datei im Format Word 97 
oder höher mit eingebundenen Berechnungen, Zeichnungen, Graphi-
ken, Bildern, Kopf- und Fußzeile, Seitenummerierung, automatisch 
erstellter Gliederung und Glossar. Beim Einfügen von Bildern ist dar-
auf zu achten, dass die Datei nicht zu groß wird (<10 MB) Ein Aus-
druck der Dokumentation auf weißem Papier (Format DIN A4) CAD- 
Zeichnungen der Transportvorrichtung mit allen Einzelteilen sowie 
Zusammenbau als SolidEdge- oder AutoCAD-Datei. Plots aller Zeich-
nungen. Maximales Papierformat DIN A0 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu verteidigen. 
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Klasse MII/23c  Industriebetriebslehre          2006 

Thema:  

Erstellung eines Stücklistenprogramms zur schnelleren Ferti-
gung von Toren 

• Ermitteln aller Einzelteile aus bereits bestehenden 
Zeichnungen / Stücklisten. 

• Eintragen der Einzelteile in das Stücklistenprogramm 
NAVISION FINANCIALS 
PRODUKTIONSPLANUNG UND �STEUERUNG: 

• Anschließende Bearbeitung und Verknüpfung der Ein-
zelteile mit Formeln, so dass nach der Fertigstellung die 
kompletten Stücklisten der einzelnen Tore abgerufen 
werden können. 

• Einteilung der Tore in verschiedene Öffnungsvarianten. 
(mechanisch, hydraulisch, elektrisch, usw.) 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu ver-
teidigen. 
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Klasse MII/23a  Konstruktion            2006 

Thema:   Modifizierung einer hydraulischen Achssenke

Aufgabenstellung: 

• Erörterung der Schadkriterien für Güterwagenradsätze. 
• Für den Radsatzwechsel ist eine hydraulische Achssen-

ke erforderlich. Durch den andauernden Betrieb erfolgt 
eine Überhitzung des Öls, was zur Folge hat, daß die 
Achssenke abschaltet und für eine gewisse Zeit nicht 
mehr in Betrieb genommen werden kann.  

• Um das zu umgehen, soll der Ölkreislauf abgeändert 
werden. 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu ver-
teidigen. 
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Klasse MII/23c            Konstruktion                                          2006

Thema: 

Konstruktion �Schweißtechnik�  
(Erstellen von Unterlagen für den Konstruktionsunterricht) 

Aufgabenstellung: 
Recherche in Bibliotheken und Internet 
Kontakt bzw. Unterstützung von Firmen 
Ausarbeitung eines Skripts für den Konstruktionsun-
terricht, konstruktive Beispiele, Bilder 
Unterrichtsbeispiele zum Thema Schweißen (z.B. 
Schweißnahtberechnung), 

Forderungen: 

Erstellung eines Skripts zum Thema 
�Schweißtechnik� mit Bildern, Gliederung und Glos-
sar 
Mindestens zwei Testate zum Abstimmen des In-
halts 
Zur Präsentation im Unterricht sind Stichpunkte, Fo-
tos und Zeichnungen in einer PowerPoint Präsentati-
on zusammenzufassen. 
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Referenzen: 

Brunnhuber Krantechnik, Augsburg 
BMW, München 
KUKA, Augsburg 
HILTI, Kaufering 
MAN Technologie, Augsburg 
MAN Roland, Augsburg 
Renk AG, Augsburg 
Siemens, München 
GROB, Mindelheim 
BOSCH/SIEMENS, Dillingen 
BOEWE SYSTEC, Augsburg 
Eurocopter Deutschland GmbH, Donauwörth 
Merkle, Großkötz 
Stelba Hydro GmbH, Heidenheim 
Reisch, Ehekirchen-Hollenbach 
Lehmann Maschinenbau GmbH, Plauen 
Fa. Cross-Hüller  
Fachhochschule Augsburg 
aumüller-aumatic GmbH, Augsburg  
EADS, Augsburg 
De Crignis Blechverarbeitung GmbH, Augsburg 
Hans Lingl Anlagenbau und Verfahrenstechnik, Krumbach 
Bucher Hydraulics, Dachau 
Zott GmbH & Co KG, Mertingen 
Wieland-Werke AG, Vöringen 
Moor Kunststoff- und Metalltechnik GmbH, Ehingen 
Josef Haunstetter Sägenfabrik, Augsburg 
LINDE AG, Logistikcenter Meitingen 
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Wallace & Tiernan, Günzburg 
INA - Gunzenhausen 
Winter Kraftwerke, Augsburg 
PCU GmbH, Augsburg 
Bürstentechnik für Industrie und Handel, Merching 
Pfaff Silberblau, Friedberg 
Ernst Klimmer GmbH Stanz� und Umformt. , Burgau 
System Kosmetik GmbH, Münster (Schwaben) 
Säulenmanufaktur, Allgäu 
MBK - Maschinenbau GmbH, Kisslegg 
Firma Schäffler Verfahrenstechnik 
Grenzebach Maschinenbau GmbH, Hamlar 
Karwendel-Werke Huber, Buchloe 
Robatherm, Burgau 
BauschLinemann GmbH, Buttenwiesen 
Montana GmbH, Germaringen 
Autefa Friedberg 
Railion Deutschland AG, Mümchen 
Bühler Eisengießerei GmbH, Burtenbach 
EPUCRET Polymertechnik, Wangen 
Arvin Meritor, Gersthofen 
Hans Güntner GmbH, Fürstenfeldbruck 
GAM Patisserie GmbH & Co. KG, Aichach 
inter industries GmbH, Gerolsbach 
Huber & Grimme Bearbeitungssysteme,Wiedergeltingen 
Augsburger Holzhaus GmbH, Gersthofen 
MTS Systemtechnik GmbH, Mertingen 
GTS GARTNER Tore + Service, Gundelfingen 


