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Thema:
Fertigung eines M odells durch Rapid Prototyping
nach vor handenen Zeichnungen

Aufgabenstellung:

Umkonstruktion vorhandener Bauteilzeichnungen zur
M aterial einsparung, um somit

einen Weg zu finden ein Modell durch Rapid Prototy-
ping kostengiinstig zu erstellen.

Hierzu missen die Bauteilein 3D (STL-Format) ge-
zeichnet werden, damit die Maschine

ein Model| erstellen kann.

Um eventuel| auftretende Probleme bel der Fertigung
der einzelnen Bautelle

zu vermeiden, ist eine Einarbeitung in die neue Metho-
de RP und das kennen lernen

der vorhandenen Herstellungsmaoglichkeiten mit der
Maschine bel der FH Augsburg nétig.

Um die Funktion des Modells zu gewahrleisten, mis-
sen verschiedene praktische Methoden
und handwerklich gelernte Kenntnisse ange-

Klasse Ml1/24a Konstruktion/Fertigungstechnik 2007
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ROT Augsburs ___ Wieland

Optimierung der Spaneentsorgung
an einer Streifenfrase o e
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2. Nach Berechnungen und mehreren Vorschlégen
(Anordnung, Entsorgungsmethoden) wurde in einer
Besprechung ein Vorschlag fokussiert.
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Alexander Bolkart
MIl/ 24a

Projektarbeit 2007 Maschinenbautechnik
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Thema: Optimierung der Spaneentsorgung an einer
Streifenfrése

Aufgabenstellung:

Aufnahme des I st-Zustandes des bisherigen Produktions-
ablaufes und der verwendeten Anlagentechnik.
Zeitaufnahme des Arbeitsablaufes bel verschiedenen Le-
gierungen und unterschiedlichen Anlagenparametern.
Erarbeitung von verschiedenen Vorschlégen zur Verbesse-
rung des Spanedurchsatzes durch Veranderungen im Pro-
duktionsablauf, sowie durch konstruktive Mal3nahmen
zur Optimierung der Anlagentechnik.

Analyse der Varianten anhand von verschiedenen Berech-
nungen, z.B.: Spanevolumen bel unterschiedlichen Le-
gierungen, Fassungsvermégen von maglichen Schrottbe-
haltern.

Bewertung der erarbeiteten Varianten und Fokus auf ei-
nen Vorschlag.

Ausarbeitung eines L 6sungsvorschlages und tberpriifen
der Umsetzbarkeit in Zusammenarbeit mit Gief3erel und
Instandhaltung.

Présentation des Ergebnisses und des V erbesserungspo-
tentials sowie Abgabe einer Empfehlung fr den zukdinfti-
gen Produktionsablauf.

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prasentation zu
verteidigen.

Klasse M11/24a Fertigungstechnik/IBL 2007
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RDT Augsburg

Analyse von Senktiefendifferenzen bei
Nietmaschinen

Fehlerquellenanalyse
Arbeitsablaufoptimierung
Qualitiitssteigerung

Steigerung der Arbeitssicherheit

Auswertung aller Faktoren, die zu

Erprobung nener Lasermesssysteme ‘;:: "
in Kooperation mit der Firma Kevence. ::'f

Konstruktion einer
Stufenvorrichtung
zur Steigerung der Mitarbeitersicherheit

Zu Gast bei EADS:

Der Laser in unseger Anwendung :
i
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Jakob, Thomas und Born, Michael (Projeltteam) nut
Herr Schumlous und Herr Haas (Betriebliche Betreuer)




Thema:

Analyse von Fehlerquellen und Arbeitsschritten,
die die gegebene Problematik der
Senktiefendifferenzen beim Probenieten auf den
G300 Nietmaschinen verursachen.

Eventuelle Optimierung des Vorganges zur Stei-
gerung der Produktivitét und Qualitét in der Fer-
tigung von Airbusbeplankungen bei EADS.

Klasse M11/24a Konstruktion/WZA 2007
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Thema: Ablaufoptimierung einer ,,Widmer & Ernst*
Nasslackieranlage von der MAN Roland AG

Kurzbeschreibung:

Entfetten der Telle, Oberflachenbeschichtung mit ei-
nem |Gsungsmittel haltigen Lack

und Wasserlack zur Farbgebung und Korrosions-
schutz, einbrennen bel 100°C,

L ufttrocknen lassen.

Aufgabenstellung:

- Prozessbeobachtung der Nasslackieranlage

- Dokumentation der einzelnen Arbeitsschritte

- Zeiterfassung der einzelnen Arbeitsablaufe

- Vergleich der Soll- und Ist- Zeiten

- Optimierungsmaoglichkeiten der Arbeitsplatze und
des Gruppenakkords tUberlegen und ausarbeiten

- Verbesserungen rechnerisch hinterlegen

- Ergebnisse graphisch aufarbeiten und prasentieren

Klasse M11/24a Industriebetriebs ehre 2007
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" RDT Augsburg

Konstruktion einer Schweivorrichtung
fiir Stahlbordwande

Projektaruppe:
Golde

Lederer

Leidl

Projektarbeit 2007 Maschinenbautechnik
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Thema:
Konstruktion einer Schweil3vorrichtung fir Anbau-
teile einer profilierten Stahlbordwand

Aufgabenstellung:

Ein Kippaufbau fur landwirtschaftliche Anhanger be-
steht im Wesentlichen aus einem

Brickenunterbau und den entsprechenden Bordwanden
ringsum. Um die Dichtigkeit der

einzelnen Bordwande gewahrleisten zu kdnnen, miissen
die Anbautelle wie z.B.

Pendel bolzen und Pendel scharniere einzeln angepasst
und verschwei(d werden. Durch ein

neuartiges Dichtungssystem soll diese Tétigkeit zuknf-
tig entfallen. Die einzelnen

Bordwande sollen nun in einer Vorrichtung gefertigt
und erst nach der Lackierung an das

Fahrzeug montiert werden. Die Vorrichtung muss je-
doch so ausgelegt werden, dass die

bisherigen Toleranzen beibehalten werden kdnnen. Die
Konstruktionsunterlagen sollen

nach Moglichkeit in einem 3D CAD System erstellt
werden.

Klasse M11/24a Konstruktion 2007
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'L RDT Augsburg

Klappbare Jalousie

Die Aufgabe:

An freitragende Jalousien" sollen Anbauteile konstruiert werden, die
ein Schwenken und Klappen der Jalousie bei geschlossenem Behang
erméglichen. Dadurch wird die Frischluftzufuhr und die Transmission
von blendfreiem Tageslicht im Raum erhéht.

= o+

Die Ldsung:

Scharnier erméglicht das
Klappen der Jaleusie.

Scherenarm zum
Arretieren der Jalousie in
der gewiinschten Stellung.

Heiligmann Christian A

Projektarbeit 2007 Maschinenbautechnik
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Thema:

Klappbare Aul3enjalousie zur Vergro6i3erung des
BelUftungsquer schnittes bei geschlossenem Be-
hang.

Aufgabenstellung:

Fir eine , freitragende Jalousie™ sollen Anbauteile
konstruiert werden, die ein Schwenken und Arretie-
ren der Jalousie ermoglichen. Durch das Schwenken
der Jalousie von 10°-15° wird der Bel Uftungsquer-
schnitt seitlich und von unten vergrof3ert. Entschei-
dende Kriterien an dieser Konstruktion sind: Optik,
Funktion, die durch eine Einhandbedienung durchge-
fuhrt werden soll und gleiche Anschraubteile fir ver-
schiedene Jalousiengrofien.

Baubare Grofen der Jalousien von 60 cm bis 150 cm
Breite und 80 cm bis 200 cm Hdéhe.

Anschraubbare Konsolen, deren Drehpunkte zur hin-
teren Anschraubebene von 100 mm bis 200 mm vari-
ieren konnen.

Eine feste Arretierung der Jalousie in drel Stellungen
(gerade, ausgeklappt und in Mittelstellung).
Quertraverse fur Bedienung.

Klasse M11/24a Konstruktion 2007
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RDT Augsburg O FRRs5AL

Prozessoptimierung

Optimierung von einzelnen Bereichen
einer Fertigungsstra3e mit den dazu
benétigten konstruktiven Anderungen.

Projektgruppe:
Baggeler

Glas

Huber




Aufgabenstellung

1. Absaughaube Aufschneidmaschine 170
An der Aufschneidmaschine wird ein Kolbenringpaket
nach der Drehbearbeitung gespannt, und an der Obersei-
te mit zwei Sageschnitten aufgeschnitten. Dabei fallen Sa-
gespane sowie Aufschneidsticke in die Innenseite des
Kolbenringpaketes. Dies sollte mit der neuen Konstruktion
vermieden werden.
Konstruktion einer beweglichen Absaughaube
Absaugen der Spane und Aufschneidsticke
Absaugstutzen an Frasgeometrie anpassen
Abhebebewegung erforderlich zum Beladen
Abhebebewegung erforderlich zum Fraserwechsel

2. Proberingentnahme ADA (AulRendrehautomat)
Bei der derzeitigen Maschinengestaltung ist eine direkte
Proberingentnahme nicht vorgesehen. Durch das Offnen
der Schutzhaube kénnen zur Zeit die Ringe nach der
Bearbeitung entnommen werden. Diese Vorgehensweise
verringert aber entsprechend die Taktzeit der Anlage.
konstruktive Anderung einer vorhandenen Entladeeinrich-
tung zum Entnehmen von Proberingen.
Zusétzliche Bewegung einer Schiebeplatte
Anpassung Entladestange

3. Optimierung Ringhandling beim Beladen Linie 1
Aus ergonomischer Sicht ist das Sortieren der Ringpakete

auf dem Aufreihgerat nicht optimal gestaltet.
Optimierung einer vorhandenen Beladeeinrichtung eines

Palettenumlaufsystems

Aufstellung Fixierstation und PUS im Winkel von 90°
Anpassung des Entnahmegerates

Zusatzlicher Einbau einer Schwenkeinheit
Anpassungen am Aufreihgerat zur Fihrung der Entnah-

meeinheit.

Klasse M11/24 WZA/Konstruktion 2007
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Analyse der
SchweifBnahte von
zerstorten
Prufstandsteilen

Projektarbeit 2007 Maschinenbautechnik
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Thema:

Analyse der Schweil3nahte von zer storten Pr Uf-
standsteilen

Aufgabenstellung:

Die Firma Arvin Meritor ist en weltweiter Automobilzu-
lieferer.

Speziell das Werk Augsburg beschéftigt sich mit Abgas-
anlagen jeglicher Art, von Krimmer Uber Kat-Anlagen
bis hin zu Schalldampfern.

Die Aufgabenstellung wurde mir von der Schwei3technik
in Zusammenarbeit mit der Entwicklung gestellt.

Die Arbeit beinhaltet im Wesentlichen die Entnahme von
Schliffproben an den Problemstellen

bel ca. 5-6 Prifstandsteilen, um diese auf die Ausfallursa-
che hin zu analysieren.

Dabei kann ich auf die, bei den statischen und dynami-
schen Beanspruchungstests, verwendeten

Parameter zugreifen. Diese erhalte ich aus der firmenin-
ternen Datenbank.

Klasse M11/24a Fertigungstechnik 2007
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[5] Walzerwaschennchiung  [13) Platenzylinger (PZ) b e
[6] Feuchireibaylinder [14] Famaufiragwalzen
[7] Feuchiukto [15] Rederwalze

[B] FaDFeuchlzsliragwaize  [16] Farrezyingar |
9] Gummiuchzylinder (GZ)  [17] Flinrvaize
[10] Biioreger

Arbeitsplatzbetrachtung und Ablaufoptimierung einer Induktiv-
Warmeinziehmaschine fir das Segment Wellen und Walzen

Stefan Koch M/ 243

Projektarbeit 2007 Maschinenbautechnik
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Thema;

Arbeitsplatzbetrachtung und Ablaufoptimierung

Aufgabenstellung:

Prozessbeobachtung einer Induktiv-
Warmeinziehmaschine fir das Segment Wellen und
Walzen.

Dokumentation einzelner Arbeitsschritte:

Einziehen des Walzenkerns

Aufschrumpfen der Walzenzapfen

Zeiterfassung der Arbeitsablaufe

Ermittlung der Soll- und Ist-Zeiten
Prozess-Optimierung:

Prtfen, ob eventuell Vorrichtungen, Hilfsmittel ben-
tigt werden.

Verbesserungen und Moglichkeiten zur Zeiteinspa
rung vorschlagen.

Klasse MI1/2$A Industriebetriebslehre 2007
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Projektteam:

Simulationen im
Christian Fischer -
Michael Gajda Maschinenbau

Die Zukunft

Projektarbeit 2007 Maschinenbautechnik
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Thema: Simulation im M aschinenbau
Aufgabenstellung:

I nter netr echer che tber Simulationen im M aschinen-
bau

Bei Projekten, welche komplizierte und umfangreiche Be-
rechnungen bendtigen, sind Simulationen jeglicher Art
unausweichlich,

Die Internetrecherche soll dazu dienen, die aktuellsten
und besten Simulationsprogramme,

nach ihrem Anwendungsgebiet und Vorztigen zu ermit-
teln.

Warum Simulationen

Wie wurde es fruher statt Simulationen gemacht

Was fir Erkenntnisse gewinnt man, wo friher Prototypen
hergestellt werden mussten

Was fir Simulationen gibt es

Wo wird simuliert und in welchen Bereichen

Wodurch unterscheiden sich die Programme

Wie sind die Programme aufgebaut

Bewertung und Statistik tber die Anwendbarkeit von Si-
mul ationsprogrammen

V eranschaulichung von Simulations- und L ehrbeispielen.
Wie sieht die Zukunft fir Simulationen aus

Klasse M11/24a Werkzeugmaschinen und Automatisierung 2007
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Vorderungen:

+ Legen Sie die nttige Lange flr das
Gestell fest, um den Halter mit dem
Hallenkran aufnehmen zu kénnen.

» Berechnan Sle das Gesamtgewicht
des Gestells,

= Berechen Sie den Schwerpunkt des
Gestells, um es mit dem Hallenkran
bewegen zu kbnnen und legen sie
Kranaufnahmenpunkte fest,

+ Legen Sie das Gestellilreine 2,3fache
Sicherheit aus und belegen dieserech-
netisch,

¢+ Fertigen Sie elne Stlckliste der ver-
wendetan Teile an.

+ Erstellen Sle eine fertigungsgerechte

Zaichnung.
g : ot 7 A
—— .y — ﬁﬁé{
W, \_ W,
4 ™ o &
[ ]
-
e
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Erstelit von Andreas Kirschner in Zusammeanarbalt mit der Firma
Projekibetrauer: Hemr DriAazel

Projektarbeit 2007 Maschinenbautechnik

-24-



Thema:
Konstruktion eines Halterwechselgestells
Aufgabenstellung:

Flr eine automatisierte Maxi-Presse ist eine Halter-
wechselvorrichtung auszulegen und zu konstruieren.

Festlegung der Gestelllange, um den Halter mit dem
Hallenkran aufnehmen zu kénnen.

Berechnung des Gesamtgewichts.

Berechnung des Schwerpunkts, Festlegung der
Punkte fir Kranaufnahmen.

Legen Sie das Gestell fur eine 2,3fache Sicherheit
aus und belegen diese Rechnerisch.

Fertigen Sie eine Stickliste der verwendeten Telle
an.

Erstellen Sie eine fertigungsgerechte Zeichnung in
Pro Engineer.

Klasse M11/24b Konstruktion 2007
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Optimierung der Nachbestellung eines
Stiickgutlagersystems

f 89'};7 f.f,a £4
Vorher rhaft ung lapn
1 - Bestellkirtchen angsam
- Eingabe der Sachnummer per Hand
- Zurlckiegen des Bestellkédrtchens

SC, -
Nacher hnell und unkompliziert

- Eingabe der Sachnummer per Barcode
IIII'i_I?I‘TI‘IQWIII scanner

= W | _pe Standort direkt am Megamat
! - Ausiausch der Bestellkidrtchen gegen

Etiketten mit Barcode

Marc Ulltich
8 24b

Projektarbeit 2007 Maschinenbautechnik
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Thema:

Optimierung der Nachbestellung eines

Stuckgutlagersystems

« Lageroptimierung
« Istzustand
« Sollzustand

Klasse M11/24b Industriebetriebslehre 2007
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RDT Augsburg

Konstruktion eines
Papiertransports

Lopac Marko,
Rist Jochen

Projektarbeit 2007 Maschinenbautechnik
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Thema: Papiertransport
(Erstellen von Unterlagen fur den Konstruk-

tionsunterricht)

Aufgabenstellung:
Recherche in Bibliotheken und Internet
Kontakt bzw. Unterstiitzung von Firmen
Ausarbeitung eines Skripts fur den Konstrukti-
onsunterricht
Konstruktive Beispiele, Bilder, Erklérungen zu
den Themen Zahn- und Flachriemen,
Auslegung des Antriebs, Antriebsmotoren, Wel-
le-Nabe-Verbindung,
M assentragheitsmoment, Gummi-Metall-
Elemente, Lagerungen,
Hinweise auf Skripten ,,Konstruieren mit Blech*,
,»Spritzguss®, ,,Strangpressen‘

Forderungen:
Erstellung eines Skripts zum Thema
,,Konstruieren eines Papiertransportes mit
Bildern, Gliederung und Glossar unter Verwen-
dung von Vorlagen

Klasse M11/24b K onstruktion/M aschinenelemente 2007
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Refer enzen:

Arvin Meritor, Gersthofen

Augsburger Holzhaus GmbH, Gersthofen
aumuller-aumatic GmbH, Augsburg

Autefa Friedberg

BauschLinemann GmbH, Buttenwiesen
Berufsgenossenschaftliche Unfallklinik, Murnau
BMW, Minchen

BOEWE SY STEC, Augsburg
BOSCH/SIEMENS, Dillingen

Brunnhuber Krantechnik, Augsburg

Bucher Hydraulics, Dachau

Blhler Eisengiel3erei GmbH, Burtenbach
Burstentechnik ftr Industrie und Handel, Merching
De Crignis Blechverarbeitung GmbH, Augsburg
EADS, Augsburg

EPUCRET Polymertechnik, Wangen

Ernst Klimmer GmbH Stanz— und Umformt. , Burgau
Eurocopter Deutschland GmbH, Donauwdérth
Fa Cross-Huller

Fachhochschule Augsburg

Federal-Mogul Friedberg GmbH

Firma Schéffler Verfahrenstechnik

GAM Patisserie GmbH & Co. KG, Aichach
Gartner Extrusion GmbH, Gundelfingen
Grenzebach Maschinenbau GmbH, Hamlar
GROB, Mindelheim

GTS GARTNER Tore + Service, Gundelfingen

Hans Guntner GmbH, Firstenfel dbruck
- 30 -



Hans Lingl Anlagenbau und Verfahrenstechnik, Krumbach
HILTI, Kaufering

Hirschvogel Umformtechnik, Denklingen

Huber & Grimme Bearbeitungssysteme,Wiedergeltingen
INA - Gunzenhausen

inter industries GmbH, Gerolsbach

| Q-Intelligente Ldsungen GmbH, Mindelheim/Westsernach
Josef Haunstetter S&genfabrik, Augsburg
Karwendel-Werke Huber, Buchloe

KUKA, Augsburg

KUKA-Roboter Headquaters, Augsburg

L ehmann Maschinenbau GmbH, Plauen

LINDE AG, Logistikcenter Meitingen

MAN Roland, Augsburg

MAN Technologie, Augsburg

Martin Reisch GmbH, Ehekirchen-Hollenbach

MBK - Maschinenbau GmbH, Kisslegg

Merkle, Grofkoétz

Montana GmbH, Germaringen

Moor Kunststoff- und Metalltechnik GmbH, Ehingen
MTS Systemtechnik GmbH, Mertingen

Osram GmbH, Augsburg

PCU GmbH, Augsburg

Pfaff Silberblau, Friedberg

Railion Deutschland AG, MUmchen

Reflexa-Werke Albrecht, Rettenbach

Renk AG, Augsburg

Robatherm, Burgau
-31-



Saulenmanufaktur, Allgéau

Siemens Transportation Systems GmbH & Co KG, Wien
Siemens, Minchen

Stelba Hydro GmbH, Heidenheim

System Kosmetik GmbH, Mnster (Schwaben)
Technotrans AG, Gesrthofen
Unternehmensgruppe Theo Miiller, Aretsried
Wallace & Tiernan, Glinzburg

Wieland-Werke AG, Vdringen

Winter Kraftwerke, Augsburg

Zott GmbH & Co KG, Mertingen
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