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Thema: Greiferkonstruktion
fiir den Einsatz an einem SCARA Roboter SR60

Aufgabenstellung:

Berechnung und Konstruktion eines Robotergreifers, der
fiir die Montage der Baugruppe
,Bohrmaschinengetriebe* zustandig ist.

Untersuchung der Baugruppe ,,Bohrmaschinengetriebe*
auf Montier- und Automatisierbarkeit

Berechnung und Festlegung der Greifpunkte und der
Greitkraft

Montageablauf
Abschliefende Bewertung

Vorstellung der Projektarbeit mittels PowerPoint Présen-
tation

Klasse MI1/22b WZA 2005



P RDT Augsburg

Umristung Wasserkraftwerk

+ Regenerative Energien

+Wasserkrsft

+ Leistungsermittlung

+ Wit schaftlichkeits-
Eerechnung

Projgktearn: Tobias Langer, Bnuel Settele, Or-Ing. Fairer Szhuster,
hizral “Anarskoy, Boris Publ  harce Medich, Frane Wil nter,
Hubert Bhleiter

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema: Umriistung eines Wasserkraftwerkes

Aufgabenstellung:

Umriistung eines Wasserkraftwerkes von einer bestehenden
Francisturbine auf eine

Kaplanturbine auf Grund einer Verminderung des Durchfluss-
volumens des Senkel-

baches. Wirtschaftlichkeitsberechnung und wirtschaftlicher
Vergleich um die jetzt

bestehende Effizienz aufrecht erhalten zu konnen oder eventu-
ell zu verbessern.

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prisentation zu ver-
teidigen.

Klasse MI1/22b Kraft-und Arbeitsmaschinen 2005

-7-



RDT Augsburg

Automatisierung einer Maschine
zur Herstellung von
Kehrmaschinenbursten

Roland Schneider / Christian Pfander

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema:

Konstruktion einer Sondermaschine fiir Stahlbiischel

Aufgabenstellung:
Zur Fertigung von Stahl-Biischeln ist gemdfl Produktionsab-
lauf der Firma Biirstentechnik eine Sondermaschine zu kon-

struieren, die auch fiir die Fertigung von Biischeln in Kunst-
stoffausfithrung umgeriistet werden kann.

Technische Daten:
Betriebsdruck des Druckluftsystem: 7 bar

Eigenstindiges Hydrauliksystem
Verwendung bereits vorhandener Werkzeuge/Baugruppen

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prasentation zu ver-
teidigen.

Klasse MI1/22b Konstruktion 2005

-9.
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Aufgabenstellung:

Auswabhl, Einbau eines Absolutwertgebers in eine Falztasche der
BOWE-Systec AG

Messung der Genauigkeit

Untersuchung von Umweltgegebenheiten (Temperatur, Staub,
0l,.)

konstruktive Beispiele, Bilder, Zeichnungen

Alternative Verfahren zur Absolutwertmessung

Forderungen:

Messaufbau und Tests bei BOWE-Systec AG

Bericht iiber die Aufgabe, konstruktive Losungen, Messaufbau,
Ergebnisse mit Bildern, Gliederung und Glossar

RegelmiBige Absprachen zum Abstimmen der weiteren Vorge-
hensweise

Zur Prasentation im Unterricht sind Stichpunkte, Fotos und
Zeichnungen in einer PowerPoint Priasentation zusammenzufas-
sen.

Abzugeben sind:

Ein Datei im Dateiformat Word 97 oder hoher mit eingebunde-
nen Graphiken, Bildern, Kopf- und Fuf3zeile, Seitenummerie-
rung, automatisch erstellter Gliederung und Glossar. Beim Ein-
fiigen von Bildern ist darauf zu achten, dass die Datei nicht zu
grof} wird (<10 MB)

Zwei Ausdrucke auf weillem Papier (Format DIN A4)

CAD- Zeichnungen der Spritzgussteile mit allen Einzelteilen als
SolidEdge- oder AutoCAD-Datei.

Plots aller Zeichnungen. Maximales Papierformat DIN A3
PowerPoint-Présentation der Projektarbeit als Datei und Aus-
druck. Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Présentation zu
verteidigen.

Klasse MI1/22b Konstruktion 2005
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Die Sicherheitssysteme ( Heute ) 5%

Entwicklung eines
Beinsicherheitssystems
( BSS ) fur Pkw's

Die Sicherheitssysteme ( Morgen ) ?

7 Crashtest: Crashtast: Crashtest:
| Ungebremster Aufprall mit 100kmih Ungebremster Aufprall mit 100kmih Ungebrerhster Aufprall it 100kmih
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= - =g

gineering the FUTURE ™" "™
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Thema:
Konstruktion eines BSS (Bein Sicherheits- Systems)
fiir Personenkraftwagen.

Zielsetzung:

Die Zielsetzung wurde aufgrund von Informationen
aus einem Auto-Clubmagazin Uber Crash-Tests de-
finiert. Eine Auswertung der Tests zeigte, dass fur
Pkw Insassen bei einem Frontalcrash im Beinbe-
reich ein sehr hohes Verletzungsrisiko besteht.

Ziel ist es, verschiedene Alternativen zur Minderung
von Verletzungen fur Fahrer und Beifahrer im Bein-
bereich zu konstruieren.

Das Ergebnis soll ein einfaches und kostenglinsti-
ges Sicherheitssystem sein,

dass in die Serienproduktion von Neufahrzeugen-
einflieRen kann.

Das System soll unterschiedliche Crash Situationen
berlcksichtigen und dementsprechend reagieren
kénnen.

Das Aussteigen und die Bergung von Personen
nach einem Crash soll durch das System einfach
und schnell moglich sein.

Das Projektes soll als Ergebnis auch mehrere L6-
sungsvarianten anbieten.

Klasse MI1/22¢ Konstruktion 2005
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Reifenmontiermaschine fiir PKW
-und Motorradreifen

Momtoge Funktion Ancrickfunktion

Martin Giirtner Mil/22¢c

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema:

Konstruktion einer Reifenmontiermaschine

Aufgabenstellung:
Montageeinsatz fiir den PKW- und Motorradbereich
Spannbreite der Felgen 10— 21* Zoll

Geringe Abmessungen und Gewicht, bzw. einfacher Transport
zum Hobbyeinsatz

Montageberiihrungelemente aus Kunststoff (Vermeidung ei-
ner Beschiddigung der Felge)

Abpressvorrichtung

Elektischer Antrieb ( 220V — da es auch fiir den Privat-
gebrauch eingesetzt wird )

Kostengiinstig, da Einsatz fiir Hobby- und Privatgebrauch
Einfache Bedienung

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prisentation zu ver-
teidigen.

Klasse MI1/22¢ Konstruktion 2005
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E‘ﬁtﬂ RDT Augsburyg

Thema:

Konstruktion einer Motorradhebebihne
in Scherenbauweise

Vorteile gegenuber bisherigen Konstruktionen:

- grofRe Arbeitsplatte, 2500 x 800 mm

- geringe Bauhdhe < 200mm,

- maximale Hubhéhe 1100 mm

- Selbsthemmung des Antriebes, dadurch stufenlose
Hoéhenverstellung

- geringes Eigengewicht durch Aluminiumprofile

- keine Hydraulik / Pneumatik

Prjektteam: Andreas Ruf, Stefan Schilling, M11/22 b

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema:

Konstruktion einer Motorradhebebiihne
in Scherenbauweise

Aufgabenstellung:

Es ist eine Hebebiihne fiir Motorrdder bis 250 Kilogramm Ge-
wicht zu konstruieren, zu berechnen und zu zeichnen.

Bei der Konstruktion ist auf eine moglichst geringe Bauhdhe im
zusammengeklappten

Zustand und ein moglichst geringes Eigengewicht zu achten.

Des weiteren ist bei der Berechnung eine 1,5 fache Sicherheit zu
berticksichtigen.

Die GroBe der Arbeitsplatte betrdgt ca. 2500 mm x 800 mm, die
Mindestarbeitshohe 1000 mm.

Die Hubarbeit wird von einer Gewindespindel, die {iber ein

Schneckengetriebe von einem Elektromotor angetrieben wird,
verrichtet.

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prisentation zu vertei-
digen.

Klasse MI1/22b Konstruktion 2005
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RDT Augsburyg

Konstruktion eines Miniaturgetriebes fiir den Einsatz
im Modellbootbau.

- geringe Abmessungen
- hohe Bauteildichte

- hohe Drehzahlen

- lange Lebensdauer

- Schaltbarkeit

P NN

.‘,%.‘@ o'“.

;j i 1 ®
-~ @

\ o
Schiffelholz
MIl/22¢ e
Toparkus
Jn_Stefan
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Thema:

Entwurf, Konstruktion und Berechnung von zwei Getrieben.

Aufgabenstellung:

Konstruktion zweier mehrstufiger Getriebe fiir den Einsatz im
Modellbootbaubereich. Beide sollen iiber eine Vor.- und
Riicklauffunktion verfiigen. Angetrieben werden sie von ei-
nem Verbrennungsmotor, welcher eine  Ausgangsleistung von
1,5 KW liefert.

Die Drehzahlen liegen im mittleren bis hohen Bereich. Getrie-
be 1 ist mit einer Abtriebswelle ausgestattet, wihrend Getrie-

be 2 iiber zwei Abtriebswellen verfiigt.

Konzipieren und berechnen einer gedrungenen und leichten
Bauart mit méglichst langer Lebensdauer fiir den Einsatz im
Wasser.

Erstellen zugehoriger Zeichnungen und Berechnungsunterla-
gen.

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prasentation zu vertei-
digen.

Klasse MI1/22¢ Maschinenelemente/Konstruktion 2005

-19-



RDT Augsburg

Uberarbeitung und Konstruieren einer Elektrolysezelle
der Firma Wallace & Tiernan,

OSEC-UT

Elektrolysezelle

Wiedemann, Jorg MIl 22C

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema:
Uberarbeitung des Zulaufes einer Elektrolysezelle

Aufgabenstellung:

Der Zulauf einer Elektrolysezelle soll neu iiberarbeitet werden
damit sie mehr

Durchfluss erhilt. Hierbei sind mehrere Varianten und Vor-
schldge auszuarbeiten und

mit der Firma abzusprechen, sowie einige Versuch vor Ort
durchzufiihren.

Eine Dokumentation iiber die Erkenntnisse und CAD Zeich-
nung zur Veranschaulichung ist zu erstellen.

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prasentation zu ver-
teidigen.

Klasse MI1/22¢ Konstruktion 2005
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Tandem-0 Anordnung
einer Friasspindel des Typs
DMC 80U

neu konzipiertes
Werkzeug

Falzleiste

Thema: Priifung der Mdglichkeit, eine Frasmaschine
zum Hobeln einzusetzen.

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema: Hobeln auf einer CNC-Frismaschine

Aufgabenstellung:

—Konstruktion einer Aufnahme zum Einspannen eines HSS-
Hobelmeisels

—Berechnung der jeweiligen Belastungsarten der Spindel

—Erstellen eines CNC-Unterprogramms (Makro) fiir die Be-
arbeitung der jeweiligen Teile

— Ausarbeiten eines Systems zur Vermessung der Werkzeuge

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prasentation zu ver-
teidigen.

Klasse MI1/22¢ Werkzeugmaschinen und Automatisierung 2005

-23-



" RDT Augsburg

Berechnung von Langenanderungen,
mittels Dehnungsmesssteifen,
am Beispiel einer Waage

Stapf, Martin
Bruschkewitz, Jorg

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema: Berechnung von Langendnderugen
mittels Dehnungsmessstreifen
am Beispiel einer Waage
Aufgabenstellung:

Mittels Dehnungsmessstreifen ist die Masse fur Dunger
an einer elektrischen Wiegezelle zu erfassen. Schwer-
punkt dabei ist, durch Messung der entstehenden Lan-
genanderungen, exakte Gewichtsangaben zu bekom-
men

Gegenuberstellung vorhandener Messverfahren
Funktion eines Dehnungsmessstreifen

Wahl des geeigneten Dehnungsmessstreifen

Funktion der Wiegezelle

Berechnung der auftretenden Krafte
Konstruktion

Klebstoff
Energieversorgung

Fehlerbetrachtung

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prasentation
zu verteidigen.

Klasse MI1/22¢ Maschinenelemente 2005
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RDT Augsburg

Schlittschuh -
Schleifmaschine

Konstruktion: Kalkulation:

Michael Wisseborn Christian Rehm

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema: Konstruktion einer Spezialschleifmaschine

Aufgabenstellung:

Fiir den Fachbereich Konstruktion:

Konstruktion einer elektrisch angetriebenen, stationdren Spe-
zialschleifmaschine zum manuellen und fachgerechten Schér-
fen von Eishockey- und Eiskunstlaufschlittschuhen.

Fiir den Fachbereich Industriebetriebslehre:

Kalkulation der Fertigungs - und der Selbstkosten, sowie die
Ermittlung eines reellen Verkaufspreises fiir die oben be-

schriebene Schleifmaschine, die spéter Eishockeyvereinen
zum Kauf angeboten werden soll.

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prisentation zu ver-
teidigen.

Klasse MI1/22¢ Konstruktion/IBL 2005
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RDT Augsburg

Optimierung der Montage des Frame 1 des
Unterstiitzunghubschraubers "Tiger™

Optimierung anhand
der neuen Montage-
vorrichtung

Koray Cici

Klasse MIl/22a

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema:

Optimierung der Montage des Frame 1 des Unterstiit-
zungshubschrauber ,, Tiger*

Aufgabenstellung:

Konstruktion einer Montagevorrichtung zum Shimen des
Frame 1

Optimierung des Montagearbeitsplatzes

Darstellung der Verbesserungen

Prisentation der Arbeit mit Powerpoint

Klasse MI1/22a Industriebetriebslehre 2005
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Y RDT Augsburg

Fach: Industrie- und Betriebslehre

Bild 1: Coil

Bild2: Stanzmaschine

Thema:
Rustzeitoptimierung an
Stanzmaschinen,
Firma Ernst Klimmer GmbH,
Stanz- und Umformtechnik;

Daniel Diwisch
M 11/22A

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema:

Riistzeitoptimierung an Stanzmaschinen
Firma Ernst Klimmer GmbH, Stanz- und Um-
formtechnik, Burgau

Aufnahme des bisherigen Arbeitsablaufes
Analyse der Arbeitsschritte in Einzelkomponenten
Optimierung der Riistzeiten

Vereinfachung bzw. Optimierung des Arbeitsplatzes

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prasentation zu
verteidigen.

Klasse MI1/22a Industriebetriebslehre 2005
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RDT Augsburg

Konstruktion einer Bohreinheit
fur Kunststoffprofile

i =

] ~ ~ Prade Hermann
R _ - Werner Michael
e = s MI22¢

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema: Konstruktion einer Bohreinheit fiir Kunststoffprofile
Ausgangssituation:

Momentaner Ablauf beim Fertigen von Tiirrahmen:

Tirrahmenprofile werden mit 45°-Gehrung geségt

Tirrahmen wird aus 4 Teilen auf Kunststoffschweilmaschine ver-
schweil3t

Verputzen der 4 liberstehenden Schweil3wiilste

Lochbild an den Tiirrahmen wird automatisch angefahren, aber manu-
ell gebohrt

Probleme bei momentaner Fertigung:
Alle Locher eines Rahmens werden nacheinander gebohrt

Lochbild der gegeniiberliegenden Rahmenteile aufgrund
der 180°- Drehung des ~ Rahmens teilweise zueinander

versetzt
Eckloch direkt auf Schweilinaht, dabei hiufig seitliches Verlaufen des
Bohrers

Aufgabenstellung:
Neukonstruktion einer Bohreinheit:

Nicht nur das Anfahren des Bohrbildes, sondern auch der Bohrvorgang
soll automatisiert werden (— Entlastung des Mitarbeiters, hohere Pro-
zesssicherheit durch definierten Vorschub)

Beide gegeniiberliegende Rahmenprofile sollen gleichzeitig gebohrt
werden (— Zeit fiir Bohren der Tiirrahmen kann wegen Einbrin-
gen von zwel Lochern gleichzeitig halbiert weden, evtl. weitere Zeitre-
duzierung durch Entlastung des Mitarbeiters. AuBlerdem kein Versatz
des Lochbildes der gegeniiberliegenden Profile mehr)

Bohren der Locher zur Vereinfachung des Handlings vor dem Ver-
schweillen (Anmerkung: dazu muss auf das Eckloch verzichtet werden,
somit nur ein Befestigungsloch in Néhe der Eckschweilung mdglich
— genaue Definition der Position erforderlich)

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prasentation zu verteidigen

Klasse MI1/22¢ Konstruktion 2005
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" RDT Augsburg

herkdmmliches Waschen

Ruckstande von Ol + Lepppaste durch Uberlagerung kein voll-
standiges Reinigen

qstruktion einer Vomchtung Zur,
\“'a.sc.\\e\\ und Trocknen von Rjqs.
schagventileinzelteilen

Durch den Einsatz
einer rotierenden
Trommel wir die
Uberlagerung ver-
mieden.

C Ilrlshnn I:ltel
MIL/22b

Projektarbeit 2005 Maschinenbau
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Aufgabenstellung

Konstruktion

Durch Rotation angetriebene Waschtrommel zum Reinigen von
kleinen bis mittleren Riickschlagventileinzelteilen. Mit Lauf-
zeitschaltung

Zusammenbauzeichnung 2D/3D

Fertigungszeichnung 2D/3D

Berechnungen

Durch Rotation angetriebene Trommel zum Trocknen der zuvor
gereinigten Teile.

Zusammenbauzeichnung 2D/3D

Fertigungszeichnung 2D/3D

Berechnungen

Schaltplan

Fertigung

Anfrage der Normteile

Per Internet und Lieferantenstamm der Firma Bucher Hydrau-
lics Dachau

Anfrage der zu fertigenden Teile

Lieferantenstamm der Firma Bucher Hydraulics Dachau
Montage und Funktionspriifung

Montage bei der Firma Bucher Hydraulics Dachau
Funktionspriifung mittels verschiedener Riickschlagventilein-
zelteile

Dokumentation

Betriebsanleitung

Arbeitsanweisung

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prasentation zu ver-
teidigen.

Klasse MI1/22b Fertigungstechnik 2005
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E‘ﬁtﬂ RDT Augsburyg

Die Konstruktion einer Seiltrommel fiir ein 60t
Hubwerk eines Kraftwerkskranes der
Firma Brunnhuber Krantechnik Augsburg GmbH.

BRUNNHUBER ||

KRANTECHNIK

_______________________

Eduard Heier
Klasse MIl/22¢c

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Konstruktion einer Seiltrommel fiir ein 60t
Hubwerk eines Kraftwerkskranes

Aufgabenstellung:
Die Projektarbeit umfasst im Wesentlichen:
Die Konstruktion der Seiltrommel.

Berechnung der erforderlichen Trommelwandstirke auf Dreh-
beanspruchung, Biegebeanspruchung und Umschniirung.

Berechnung des tibertragbaren Drehmoments der Passfeder-
verbindung zwischen Trommelwelle und
Getriebe nach DIN 6880.

Berechnung der Seilendverbindung unter Berticksichtigung
der auf der Trommel verbleibenden

Totwindungen nach SEB 666221 (Stahl und Eisen Betriebs-
blatt).

Erstellung einer norm- und fertigungsgerechten Werkstatt-
zeichnung der Seiltrommel unter Beriicksichtigung von
DIN 15061 Teil 2

DIN ISO 2768mk

DIN ISO 1302

Erstellung einer fertigungsgerechten Material- und Stiickliste
mit Angaben der erforderlichen qualitétssichernden Dokumen-

tation.
PowerPoint Présentation der Projektarbeit.

Klasse MI1/22¢ Fertigungstechnik 2005
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Homepage Fachrichtung Maschinenbau

Bis zur endiiltigen Freischalung auf
der R-D-T Homepage kinnen

Sie diese Seite vorribergehned auf
www.rdi-maschinenbavonline. de.vu
begutachien.
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Abb. 51 1 FE=
[
Um den Fachbereich i i iver fiir alle Zu
liten, wurde diese H von Stud, {iir Srud

miert. Durch ein cingerichtetes Forum kinnen zukiinftig I‘ngLlL \-ﬁmhlugc
und Anregungen Online eratellt bzw. beantwortet werden,

Des weiteren soll diese Seite kliren, welcher Stoft in welchen Fichemn unter-
richtet wird und was von Thoen in der 2-jahrigen Ausbildung erwartet wird,

Abb, 11 ; Seamseise

19
i Dozententbersicht 1. Schljahr

3110 g Matthins Wiedermann  Martin Wagner
Klasse MI1/22¢

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema:

Erstellung einer Homepage fiir das R-D-T iiber den Fach-
bereich Maschinenbau

Aufgabenstellung:

. Erstellung einer Homepage fiir das R-D-T Augsburg im
Bereich Maschinenbau

. Erklarung der Lehrinhalte aller Facher des 1.Schuljahres

. Erklarung der Lehrinhalte aller Facher des 2.Schuljahres

. Einrichtung eines Géstebuches zur Stellungnahme und
fiir Verbesserungsvorschliage

. Einrichtung eines Forums als Diskussionsplattform fiir
Studenten

. Erstellung eines Impressums

. Erstellung einer Seite tiber Autoren und Designer

. Erstellung einer Seite mit Portraitbildern der jeweiligen
Dozenten und deren Fiachern

. Erstellung einer Seite mit Links zu projektarbeitsunter-

stiitzenden Firmen (Referenzen)

Die Projektarbeit ist mittels Internet- Prasentation zu verteidi-
gen.

Klasse MI1/22¢ Maschinenelemente 2005

-39 -



RDT Augsburg

Konzeptstudie: EADS
Integration eines neuen
Fertigungskonzepts zur
Titanzerspanung im EADS —

Werk — Augsburgee —

Werkzeugorganisation

IV 2 1P

Maoglichkeiten der Spaneentsorgung

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Integration eines neuen Fertigungskonzepts zur
Titanzerspanung im EADS — Werk Augsburg

Aufgabenstellung:
Werkzeugorganisation

Werkzeuglogistik;

- Planung der Bedarfsmengen

- Umlaufbestand und Werkzeugverschleif3
- Technologische Belange

Layoutplanung;

- Werkzeugmengen
- Arbeitsinhalte

- Platzbedarf

Transport und Einlagerung;

- Transportwagen

- Werkzeughebevorrichtung
Spaneentsorgungskonzept

Weiterfithrung der Titanspéne;

Trocknung und Recycling der Spéne;

- Trennung der Spane vom Kiihlschmiermittel

- Artund Weise der Entsorgung

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Priasentation zu vertei-
digen.

Klasse MII/22a Werkzeugmaschinen und Automatisierung 2005
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" RDT Augsburg

Fachiibergreifende Projektarbeit (Maschinenbau/Elektrotechnik) fiir:

Entwicklung und Bau einer automatischen Abfiillanlage
fiir Cremes und pastése Artikel aus der Kosmetikbranche

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Entwicklung, Konstruktion und Bau einer
automatischen Abfullanlage fur Cremes und
pastose Artikel aus der Kosmetikbranche

Um diese Aufgabe zweckgerecht zu erfilllen, werden an das Projekt-
team in Bezug auf die Gesamtanlage folgende Anforderungen gestellt:

die Anlage soll alle vorgegebenen DosengréfRen und mogliche spatere
ZwischengroRen bearbeiten kdnnen und maglichst einfach auf die je-
weilige DosengréfRe umzuriisten sein.

Anlagengeschwindigkeit: die vorgegebene Taktrate bei Dosenvolumen
600 ml (Dosendurchmesser 100 mm) soll bei 1500 Dosen/Stunde lie-
gen

Die vorgegebene Taktrate bei Dosenvolumen 70 ml
(Dosendurchmesser 55 mm) soll bei 2400 Dosen/Stunde liegen

An allen Stationen sollen vier Dosen gleichzeitig bearbeitet werden
Die Anlage soll alle Bearbeitungsschritte automatisch ausfiihren, die
Nachfiillung der Bunker und Magazine erfolgt durch eine Bedienper-
son

Hauptmedium ist gedlte, gefilterte Druckluft mit maximal 6 bar Arbeits-
druck

Wechselstrom bis maximal 400V/230V steht zur Verfligung

Die Anlage soll modular aufgebaut sein

Die Anlage soll durch eine SPS- Steuerung flexibel fir mehrere ver-
schiedene zu erstellende Dosenprogramme mit unterschiedlich einge-
setzten Modulen konzipiert sein

Die Anlage soll mit einer Visualisierten Steuerung versehen werden

Klasse MII/22a Konstruktion/SR/Nachrichtentechnik/Messtechnik 2005
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Digigales Seminar fiir Solid Edge V12

von Rohde Klaus und Schoner Patrick

Seminar Ubungen

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Aufgabenstellung:

Erstellen eines Digitalen Seminar fiir Solid Edge V12:
,»In 6 Stunden zum Solid Edge*
»Solid Edge fiir Anfanger*

Forderungen:

Erstellung des Seminars auf Html-Basis.

Mindestens zwei Testate zum Abstimmen des Inhaltes.
Zur Prisentation im Unterricht sind Stichpunkte, Fotos in
einer PowerPoint-Prasentation zusammenzufassen.

Abzugeben sind:

Alle Unterlagen sind auf CD-R zu speichern.

Eine Dokumentation der Projektarbeit als Datei im Format
Word 97 oder hoher mit eingebundenen Zeichnungen,
Graphiken, Bildern, Kopf- und FuB3zeile, Seitenummerie-
rung, automatisch erstellter Gliederung und Glossar. Beim
Einfligen von Bildern ist darauf zu achten, dass die Datei
giiltige Richtgrofen nicht tiberschreitet.

Ein Ausdruck der Dokumentation auf weilem Papier
(Format DIN A4)

PowerPoint-Présentation der Projektarbeit als Datei und
Ausdruck.

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prasentation zu
verteidigen.

Klasse MI1/22b Konstruktion 2005
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[’!‘ﬁﬂ RDT Augsburyg

Handbetatigte Schwenkvorrichtung fiir ein Bandsageblatt

Wendevorrichtung gesamt Schwenkvorrichtung

Friedl Gregor, Kanis Bodo, Winkler Manuel Mil 22¢

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik

- 46 -



Darstellung und Wirtschaftlichkeitsberechnung einer
manuell verstellbaren Dreh- und Spanneinrichtung fiir
Bandsigeblitter

Beim Bau von wirme- oder kéltegeddmmten Hallen werden vielfach ge-
schaumte Wand- und Dachelemente verwendet. Diese Elemente bestehen
aus beidseitig profilierten Stahl- oder Aluminiumblechen mit geschdumten
Kernen. Die Gesamtdicke kann bis zu 250 mm betragen. Die Lénge der
Paneele variiert zwischen 3000 mm und 6000 mm im Einbauzustand.

In der Produktion werden die Paneele ,,endlos* hergestellt und nach Kun-
denspezifikation auf Lange geschnitten. Der Schnitt erfolgt wahrend der
Produktion, das Endlospaneel wird wegen des Schnittes nicht angehalten.
Eine mitfahrende Bandsdge (Querschneider) schneidet von der rechten
Seite aus gesehen, quer , ist der Schnitt beendet, dreht eine Wendeeinrich-
tung das Bandsdgeblatt um 180°, um beim néchsten Schnitt von der linken
Seite aus das Paneele zu trennen. Derselbe Vorgang wiederholt sich wih-
rend des Herstellprozesses permanent.

Die Séage ist elektrisch /hydraulisch gesteuert.

Auf der Baustelle ist die Aufgabenstellung fiir das Zuschneiden dieselbe
wie in der Produktion, nur kann die gesamte Steuerung der Ségeblatt-
Drehung nicht hydraulisch erfolgen, sondern mufl von Hand durchgefiihrt
werden.

Systemskizze der Baustellensége sieche nichste Seite

Konkrete Aufgabenstellung :

Entwurf und konstruktive Auslegung einer Dreh- und Spanneinrichtung fiir
Bandségeblitter mit einem Schwenkbereich von 90° / 180° , wobei die
obere und die untere Sageblattfiihrung bei freiem Schneidspalt von 250
mm ,,einhéndig* gleichzeitig verstellt und fixiert werden muf.

Von der Schwenk- und Spanneinrichtung sind Einzelteilzeichnungen, eine
Zusammenbauzeichnung mit Stiicklisten zu erstellen.

Fiir die gesamte Baugruppe sind die Herstellkosten nach den Vorgaben aus
dem IBL-Unterricht zu ermitteln und in einer Entscheidungsvorlage zur
Herstellung der Schwenk- und Spanneinrichtung und den Vertrieb /
Verkauf an interessierte Sdgenhersteller zusammenzufassen

Die Darstellung ist sowohl als Papiervorlage als auch als Présentation auf
Datentrager zu dokumentieren.

Klasse MI1/22¢ Konstruktion 2005
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RDT Augsburg

Frczjcktarbelt 2005

Fachrichtung Maschinenbau

Andreas Weinhart Bernd Schiessler -art-weinhart.de

]ntcrnctpr&iscntation in Dcutsch und Englisch

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema: Erstellung einer Homepage

Projektumfang:

o Index

o  Sprachauswahl zwischen Deutsch und Eng-
lisch

. Startseite
. Auswabhlseite zwischen den einzelnen Un-
terpunkten

Unterpunkte:

. Wer sind Wir
. Verfahren

. Werkstoffe

o  Erzeugnisse

. Modell- und Formenbau
. AGB’S

Unterpunkte sind in weitere Teilbereiche geglie-
dert

Die Projektarbeit ist mittels Frontpage — Prisentation
zu verteidigen.

Klasse MI1/22¢ Konstruktion 2005
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Bach, Stefan MII/22b

Miiller, Markus MII/22b

In Zusammenarbeit mit der Firma v

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema:

Konstruktion einer Vorrichtung zur Reduzierung
der Fallhohe von Kugellagerringen

Aufgabenstellung:

Bei der Firma INA Schaeffler KG in Gunzenhausen
werden Kugellager produziert. Bisher fallen die Rin-
ge nach der Bearbeitung aus der Schleifmaschine di-
rekt in eine Gitterbox. Der Hohenunterschied betragt
hierbei ca. 80 Zentimeter. Dabei entsteht vermeidba-
rer Larm, den es gilt zu reduzieren. Zudem werden
durch das Aufeinanderfallen der Ringe die Oberfla-
chen und die Einstiche der Ringe beschidigt, sodass
bei der Montage der Kugellager Probleme entstehen
und somit Ausschuss produziert wird. Es besteht die
Aufgabe darin, eine Vorrichtung zu entwerfen, mit
der die Probleme behoben werden konnen.

Planen und Analysieren
Konstruktion

Fertigung

Uberpriifen

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Présen-
tation zu verteidigen.

Klasse MI1/22b Werkzeugmaschinen und Automatisierung 2005
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Entwicklung einer Forderstrecke
fur Kunststoffkarten

Projektteam: Neukirchner
Skurka
Sibich

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Aufgabenstellung:
Allgemein:

Es soll eine Forderstrecke fiir einzelne Kunststoffkarten nach ISO 7810
(z.B.: Kreditkarten ) entwickelt werden, wobei die Karten aus einem
senkrecht in einem Vorratsbehélter

befindlichen Stapel vereinzelt werden und dann auf dem Fordermittel
abgelegt werden.

Hier sollen die Karten nun zu einer beliebigen Bearbeitungsstation ge-
fordert werden. An

dieser Stelle muss nun jede einzelne Karte ausgerichtet werden, um
eine genaue Bearbeitung

der Karte zu ermoglichen. Da oft beide Oberfldchen der Karte bearbei-
tet werden miissen, ist

es notwendig, nach der Bearbeitungsstation eine Wendeeinrichtung fiir
diese Karten

vorzusehen. Nach Abschluss der Bearbeitung sind die Karten wieder in
geeigneter Weise abzustapeln.

Anforderungen:

Die Karten miissen iiber die ganze Strecke inkl. des Vereinzelungs- und
Abstapelvorganges absolut kratzerfrei gehandhabt werden.

Bei der Vereinzelung muss eine Vorrichtung zur Vermeidung von Dop-
pelkarten ( zwei oder mehr Karten {ibereinander) vorgesehen werden.
Der Durchsatz muss mindestens 5000 uph betragen.

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prisentation zu verteidigen.

Klasse MI1/22b Konstruktion 2005
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Thema: Neuerstellung der Konstruktion eines Hebebockes
fiilr Bahnwagen und Lokomotiven

Aufgabenstellung:

Es ist ein Hebebock mit Nennlast 8t neu zu konstruieren fiir eine
Nennlast von 6,5t.

Als Vorlage dient die Konstruktion des vorhandenen Hebebo-
ckes. Aus dieser sollen vor allem

die vorhandenen und bewéhrten Sicherheits- und Verschleiflan-
zeigevorrichtungen iibernommen

werden

Bei der Neukonstruktion ist unter Beachtung aller erforderlichen
Sicherheits- und

Belastungsanforderungen vor allem auf eine Gewichtsreduzie-
rung Wert zu legen.

Das maximale Gewicht der Neukonstruktion soll idealerweise
zwischen 600 kg und maximal

800 kg liegen.

Der Gesamtpreis fiir 4 betriebsbereiter Hebebocke dieser Art
soll 40.000 € nicht iibersteigen.

Es sind alle erforderlichen Zeichnungen und Berechnungen aus-
zuarbeiten und abzugeben.

Nach Moglichkeit sollen die Berechnungen auch als MathCAD
Dateien vorliegen und die Zeichnungen mit AutoCAD (evtl. Au-
todesk Inventor 9) erstellt werden.

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Présentation zu verteidigen.

Klasse MI1/22a Konstruktion 2005
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E‘ﬁﬁ RDT Augsburg

Konstruktion
und Bau
_einer

Atzanlage

Lechner, Roland
Quintus, Edmund

Klasse MII/22¢c

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema: Planung, Konstruktion und Bau einer
Atzanlage fiir einfach- und doppelt be
schichtetes Leiterplattenmaterial bis zu
einer Grofle von DIN A 4

Aufgabenstellung:
Vorgaben:

«  Atzmittel Eisen III Chlorid Losung, Atztempe-
ratur ca. 40 — 45 °C

o  Schaumitzverfahren

o  Vorgeheizte Aufschaumluftzufuhr

«  Leiterplattengrofle bis DIN A 4

« Indirektes Aufheizen des Atzmittels

o  Verarbeiten von einfach- und doppelt beschich-
tetem Leiterplattenbasismaterial

o  Fiir Prototypen- und Kleinstserienfertigung

o  Laborgerechte Handhabung
(einfache Bedienung)

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Présentati-
on zu verteidigen.

Klasse MI11/22¢ Konstruktion 2005
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" RDT Augsburg

Fach: Konstruktion

Thema:
Konstruktion eines

Flugeltlirscharniers
fur einen PKW

Kohler Georg, Baumann Markus Klasse MII/22A

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema:

Konstruktion eines Fliigeltiirscharniers
fiir einen PKW.

Aufgabenstellung:

Entwurf und Konstruktion eines Fliigeltiir-
scharniers fiir die Fronttiiren
eines viertiirigen PKW's.

-Konzeptauswahl des richtigen Scharniers.

-Priifung des ausgewihlten Konzepts auf prak-
tische Umsetzbarkeit.

-Auslegung des Gasdruckzylinders.
-Berechnung des Scharniers

-Zeichnen des Scharniers in 2D / 3D.
-Einbau und Einpassung auf spezielle PKW-

Type.

Die Projektarbeit ist mittels
PowerPoint - Prasentation zu verteidigen.

Klasse MI1/22a Konstruktion 2005
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Konstruktion eines Aufzugs
fiir Einfamilienhauser

e

=N

-—F _f| 1

Gantenbein, Ralph
Buchner, Alexander
Glockner, Stefan

Klasse MIl/22a

Projektarbeit 2005 Maschinenbautechnik
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Thema:

Konstruktion eines Aulenaufzuges fiir Einfamilienhiuser
Aufgabenstellung:

Konzeptauswahl

Berechnung tragender Teile zur Dimensionierung
(Bauteile, Befestigung, Antrieb)

Vorschriften
(Einarbeitung in entsprechende DIN, Dokumentation)

Kaufteile
(Auswahl anhand technischer Datenblatter)

Zusammenstellungszeichnung / CAD und geeigneter Plot

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint — Prasentation
vorzustellen.

Klasse MI1/22a Konstruktion 2005
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Referenzen:

Brunnhuber Krantechnik, Augsburg

BMW, Miinchen

KUKA, Augsburg

HILTI, Kaufering

MAN Technologie, Augsburg

MAN Roland, Augsburg

Siemens, Miinchen

GROB, Mindelheim

BOSCH/SIEMENS, Dillingen

BOEWE SYSTEC, Augsburg

Eurocopter Deutschland GmbH, Donauwérth
Merkle, GroB3kotz

Stelba Hydro GmbH, Heidenheim

Reisch, Ehekirchen-Hollenbach

Lehmann Maschinenbau GmbH, Plauen

Fa. Cross-Hiiller

Fachhochschule Augsburg

aumiiller-aumatic GmbH, Augsburg

EADS, Augsburg

De Crignis Blechverarbeitung GmbH, Augsburg
Hans Lingl Anlagenbau und Verfahrenstechnik, Krumbach
Bucher Hydraulics, Dachau

Zott GmbH & Co KG, Mertingen
Wieland-Werke AG, Voringen

Moor Kunststoff- und Metalltechnik GmbH, Ehingen
Josef Haunstetter Sdgenfabrik, Augsburg
LINDE AG, Logistikcenter Meitingen

Montana GmbH, Germaringen
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Wallace & Tiernan, Giinzburg

INA - Gunzenhausen

Winter Kraftwerke, Augsburg

PCU GmbH, Augsburg

Biirstentechnik fiir Industrie und Handel, Merching
Pfaff Silberblau, Friedberg

Ernst Klimmer GmbH Stanz— und Umformt. , Burgau
System Kosmetik GmbH, Miinster (Schwaben)
Sdulenmanufaktur, Allgidu

MBK - Maschinenbau GmbH, Kisslegg

Firma Schéffler Verfahrenstechnik
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