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Klasse MII/22b   WZA      2005 

Thema:     Greiferkonstruktion 
                       für den Einsatz an einem SCARA Roboter SR60 

Aufgabenstellung:  

Berechnung und Konstruktion eines Robotergreifers, der 
für die Montage der Baugruppe 
�Bohrmaschinengetriebe� zuständig ist. 

Untersuchung der Baugruppe �Bohrmaschinengetriebe� 
auf Montier- und Automatisierbarkeit 

Berechnung und Festlegung der Greifpunkte und der 
Greifkraft 

Montageablauf 

Abschließende Bewertung 

Vorstellung der Projektarbeit mittels PowerPoint Präsen-
tation 
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Klasse MII/22b        Kraft-und Arbeitsmaschinen             2005 

Thema:  Umrüstung eines Wasserkraftwerkes 

Aufgabenstellung: 

Umrüstung eines Wasserkraftwerkes von einer bestehenden 
Francisturbine auf eine         
Kaplanturbine auf Grund einer Verminderung des Durchfluss-
volumens des Senkel- 
baches. Wirtschaftlichkeitsberechnung und wirtschaftlicher 
Vergleich um die jetzt  
bestehende Effizienz aufrecht erhalten zu können oder eventu-
ell zu verbessern. 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu ver-
teidigen. 
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Klasse MII/22b  Konstruktion                                              2005

Thema:  

Konstruktion einer Sondermaschine für Stahlbüschel 

Aufgabenstellung: 

Zur Fertigung von Stahl-Büscheln ist gemäß Produktionsab-
lauf der Firma Bürstentechnik eine Sondermaschine zu kon-
struieren, die auch für die Fertigung von Büscheln in Kunst-
stoffausführung umgerüstet werden kann. 

Technische Daten: 

Betriebsdruck des Druckluftsystem: 7 bar 
Eigenständiges Hydrauliksystem 
Verwendung bereits vorhandener Werkzeuge/Baugruppen

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu ver-
teidigen. 
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Klasse MII/22b            Konstruktion                                2005 

Aufgabenstellung: 
Auswahl, Einbau eines Absolutwertgebers in eine Falztasche der 
BÖWE-Systec AG 
Messung der Genauigkeit 
Untersuchung von Umweltgegebenheiten (Temperatur, Staub, 
Öl,.) 
konstruktive Beispiele, Bilder, Zeichnungen 
Alternative Verfahren zur Absolutwertmessung 

Forderungen:
Messaufbau und Tests bei BÖWE-Systec AG 
Bericht über die Aufgabe, konstruktive Lösungen, Messaufbau, 
Ergebnisse mit Bildern, Gliederung und Glossar 
Regelmäßige Absprachen zum Abstimmen der weiteren Vorge-
hensweise 
Zur Präsentation im Unterricht sind Stichpunkte, Fotos und 
Zeichnungen in einer PowerPoint Präsentation zusammenzufas-
sen. 

Abzugeben sind:
Ein Datei im Dateiformat Word 97 oder höher mit eingebunde-
nen Graphiken, Bildern, Kopf- und Fußzeile, Seitenummerie-
rung, automatisch erstellter Gliederung und Glossar. Beim Ein-
fügen von Bildern ist darauf zu achten, dass die Datei nicht zu 
groß wird (<10 MB) 
Zwei Ausdrucke auf weißem Papier (Format DIN A4) 
CAD- Zeichnungen der Spritzgussteile mit allen Einzelteilen als 
SolidEdge- oder AutoCAD-Datei. 
Plots aller Zeichnungen. Maximales Papierformat DIN A3 
PowerPoint-Präsentation der Projektarbeit als Datei und Aus-
druck. Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu 
verteidigen. 
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Klasse MII/22c                   Konstruktion                                         2005 

Thema: 
Konstruktion eines BSS (Bein Sicherheits- Systems) 
für Personenkraftwagen. 

Zielsetzung: 

Die Zielsetzung wurde aufgrund von Informationen 
aus einem Auto-Clubmagazin über Crash-Tests de-
finiert. Eine Auswertung der Tests zeigte, dass für 
Pkw Insassen bei einem Frontalcrash im Beinbe-
reich ein sehr hohes Verletzungsrisiko besteht. 

Ziel ist es, verschiedene Alternativen zur Minderung 
von Verletzungen für Fahrer und Beifahrer im Bein-
bereich zu konstruieren. 

Das Ergebnis soll ein einfaches und kostengünsti-
ges Sicherheitssystem sein, 
dass in die Serienproduktion von Neufahrzeugen-
einfließen kann. 

Das System soll unterschiedliche Crash Situationen 
berücksichtigen und  dementsprechend reagieren 
können. 

Das Aussteigen und die Bergung von Personen 
nach einem Crash soll durch das System einfach 
und schnell möglich sein. 

Das Projektes soll als Ergebnis auch mehrere Lö-
sungsvarianten anbieten. 
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Klasse MII/22c           Konstruktion                               2005 

Thema:  

Konstruktion einer Reifenmontiermaschine 

Aufgabenstellung:  

Montageeinsatz für den PKW- und Motorradbereich 
Spannbreite der Felgen 10� � 21� Zoll 

Geringe Abmessungen und Gewicht, bzw. einfacher Transport 
zum Hobbyeinsatz 

Montageberührungelemente aus Kunststoff (Vermeidung ei-
ner Beschädigung der Felge) 

Abpressvorrichtung 

Elektischer Antrieb ( 220V � da es auch für den Privat-
gebrauch eingesetzt wird ) 

Kostengünstig, da Einsatz für Hobby- und Privatgebrauch 

Einfache Bedienung 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu ver-
teidigen. 
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Klasse MII/22b  Konstruktion                                             2005

Thema:  

Konstruktion einer Motorradhebebühne  
in Scherenbauweise 

Aufgabenstellung:  

Es ist eine Hebebühne für Motorräder bis 250 Kilogramm Ge-
wicht zu konstruieren, zu berechnen und zu zeichnen. 

Bei der Konstruktion ist auf eine möglichst geringe Bauhöhe im 
zusammengeklappten 
Zustand und ein möglichst geringes Eigengewicht zu achten. 

Des weiteren ist bei der Berechnung eine 1,5 fache Sicherheit zu 
berücksichtigen. 

Die Größe der Arbeitsplatte beträgt ca. 2500 mm x 800 mm, die 
Mindestarbeitshöhe 1000 mm. 

Die Hubarbeit wird von einer Gewindespindel, die über ein 
Schneckengetriebe von einem Elektromotor angetrieben wird, 
verrichtet. 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu vertei-
digen. 
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Klasse MII/22c Maschinenelemente/Konstruktion                       2005

Thema:  

Entwurf, Konstruktion und Berechnung von zwei Getrieben. 

Aufgabenstellung: 

Konstruktion zweier mehrstufiger Getriebe für den Einsatz im 

Modellbootbaubereich. Beide sollen über eine Vor.- und 

Rücklauffunktion verfügen. Angetrieben werden sie von ei-

nem Verbrennungsmotor, welcher eine  Ausgangsleistung von 

1,5 KW liefert.  

Die Drehzahlen liegen im mittleren bis hohen Bereich. Getrie-

be 1 ist mit einer Abtriebswelle ausgestattet, während Getrie-

be 2 über zwei Abtriebswellen verfügt. 

Konzipieren und berechnen einer gedrungenen und leichten 

Bauart mit möglichst langer Lebensdauer für den Einsatz im 

Wasser. 

Erstellen zugehöriger Zeichnungen und Berechnungsunterla-

gen. 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu vertei-
digen. 
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Klasse MII/22c             Konstruktion     2005

Thema:   
Überarbeitung des Zulaufes einer Elektrolysezelle 

Aufgabenstellung:  

Der Zulauf einer Elektrolysezelle soll neu überarbeitet werden 
damit  sie mehr  

Durchfluss erhält. Hierbei sind mehrere Varianten und Vor-
schläge auszuarbeiten und  

mit der Firma abzusprechen, sowie einige Versuch vor Ort 
durchzuführen. 

Eine Dokumentation über die Erkenntnisse und CAD Zeich-
nung zur Veranschaulichung ist zu erstellen.  

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu ver-
teidigen. 
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Klasse MII/22c Werkzeugmaschinen und Automatisierung           2005

Thema: Hobeln auf einer CNC-Fräsmaschine 

Aufgabenstellung: 

→Konstruktion einer Aufnahme zum Einspannen eines HSS-
Hobelmeisels 

→Berechnung der jeweiligen Belastungsarten der Spindel 

→Erstellen eines CNC-Unterprogramms (Makro) für die Be-
arbeitung der jeweiligen Teile 

→Ausarbeiten eines Systems zur Vermessung der Werkzeuge 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu ver-
teidigen. 
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Klasse MII/22c  Maschinenelemente                         2005

Thema: Berechnung von Längenänderugen  
mittels Dehnungsmessstreifen  
am Beispiel einer Waage 

Aufgabenstellung:  

Mittels Dehnungsmessstreifen ist die Masse für Dünger 
an einer elektrischen Wiegezelle zu erfassen. Schwer-
punkt dabei ist, durch Messung der entstehenden Län-
genänderungen, exakte Gewichtsangaben zu bekom-
men

Gegenüberstellung vorhandener Messverfahren 

Funktion eines Dehnungsmessstreifen 

Wahl des geeigneten Dehnungsmessstreifen 

Funktion der Wiegezelle 

Berechnung der auftretenden Kräfte 
Konstruktion  

Klebstoff 

Energieversorgung 

Fehlerbetrachtung 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation 
zu verteidigen. 
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Klasse MII/22c        Konstruktion/IBL                                          2005

Thema: Konstruktion einer Spezialschleifmaschine 

Aufgabenstellung:  

Für den Fachbereich Konstruktion: 

Konstruktion einer elektrisch angetriebenen, stationären Spe-
zialschleifmaschine zum manuellen und fachgerechten Schär-
fen von Eishockey- und Eiskunstlaufschlittschuhen. 

Für den Fachbereich Industriebetriebslehre: 

Kalkulation der Fertigungs - und der Selbstkosten, sowie die 
Ermittlung eines reellen Verkaufspreises für die oben be-
schriebene Schleifmaschine, die später Eishockeyvereinen 
zum Kauf angeboten werden soll. 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu ver-
teidigen. 
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Klasse MII/22a  Industriebetriebslehre          2005 

Thema:   

Optimierung der Montage des Frame 1 des Unterstüt-
zungshubschrauber �Tiger� 

Aufgabenstellung:  

Konstruktion einer Montagevorrichtung zum Shimen des  

Frame 1 

Optimierung des Montagearbeitsplatzes 

Darstellung der Verbesserungen 

Präsentation der Arbeit mit Powerpoint  
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Klasse MII/22a  Industriebetriebslehre          2005 

Thema: 

Rüstzeitoptimierung an Stanzmaschinen  
Firma  Ernst Klimmer GmbH, Stanz- und Um-
formtechnik, Burgau 

Aufnahme des bisherigen Arbeitsablaufes 

Analyse der Arbeitsschritte in Einzelkomponenten 

Optimierung der Rüstzeiten 

Vereinfachung bzw. Optimierung des Arbeitsplatzes 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu 
verteidigen. 
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Klasse MII/22c            Konstruktion                                          2005

Thema: Konstruktion einer Bohreinheit für Kunststoffprofile 

Ausgangssituation: 

Momentaner Ablauf beim Fertigen von Türrahmen: 
Türrahmenprofile werden mit 45°-Gehrung gesägt 
Türrahmen wird aus 4 Teilen auf Kunststoffschweißmaschine ver-
schweißt 
Verputzen der 4 überstehenden Schweißwülste 
Lochbild an den Türrahmen wird automatisch angefahren, aber manu-
ell gebohrt 

Probleme bei momentaner Fertigung: 
Alle Löcher eines Rahmens werden nacheinander gebohrt 
Lochbild der gegenüberliegenden Rahmenteile aufgrund 
der 180°- Drehung des       Rahmens teilweise zueinander 
versetzt 
Eckloch direkt auf Schweißnaht, dabei häufig seitliches Verlaufen des 
Bohrers 

Aufgabenstellung: 

Neukonstruktion einer Bohreinheit: 

Nicht nur das Anfahren des Bohrbildes, sondern auch der Bohrvorgang 
soll automatisiert werden (→ Entlastung des Mitarbeiters, höhere Pro-
zesssicherheit durch definierten  Vorschub) 
Beide gegenüberliegende Rahmenprofile sollen gleichzeitig gebohrt 
werden        (→ Zeit für Bohren der Türrahmen kann wegen Einbrin-
gen von zwei Löchern gleichzeitig halbiert weden, evtl. weitere Zeitre-
duzierung durch Entlastung des Mitarbeiters. Außerdem kein Versatz 
des Lochbildes der gegenüberliegenden Profile mehr) 
Bohren der Löcher zur Vereinfachung des Handlings vor dem Ver-
schweißen (Anmerkung: dazu muss auf das Eckloch verzichtet werden, 
somit nur ein Befestigungsloch in Nähe der Eckschweißung möglich 
→ genaue  Definition der Position erforderlich) 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu verteidigen 
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Klasse MII/22b  Fertigungstechnik                      2005 

Aufgabenstellung 

Konstruktion 
Durch Rotation angetriebene Waschtrommel zum Reinigen von 
kleinen bis mittleren Rückschlagventileinzelteilen. Mit Lauf-
zeitschaltung 
Zusammenbauzeichnung 2D/3D 
Fertigungszeichnung 2D/3D 
Berechnungen 
Durch Rotation angetriebene Trommel zum Trocknen der zuvor 
gereinigten Teile.  
Zusammenbauzeichnung 2D/3D 
Fertigungszeichnung 2D/3D 
Berechnungen 
Schaltplan 

Fertigung 
Anfrage der Normteile 
Per Internet und Lieferantenstamm der Firma Bucher Hydrau-
lics Dachau 
Anfrage der zu fertigenden Teile 
Lieferantenstamm der Firma Bucher Hydraulics Dachau 
Montage und Funktionsprüfung 
Montage bei der Firma Bucher Hydraulics Dachau 
Funktionsprüfung mittels verschiedener Rückschlagventilein-
zelteile  

Dokumentation 
Betriebsanleitung 
Arbeitsanweisung  
Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu ver-
teidigen. 



- 36 - 



- 37 - 

Klasse MII/22c  Fertigungstechnik           2005 

Konstruktion einer Seiltrommel für ein 60t  
Hubwerk eines Kraftwerkskranes 

Aufgabenstellung: 

Die Projektarbeit umfasst im Wesentlichen:  

Die Konstruktion der Seiltrommel.  

Berechnung der erforderlichen Trommelwandstärke auf Dreh-
beanspruchung, Biegebeanspruchung und Umschnürung. 

Berechnung des übertragbaren Drehmoments der Passfeder-
verbindung zwischen Trommelwelle und  
Getriebe nach DIN 6880. 

Berechnung der Seilendverbindung unter Berücksichtigung 
der auf der Trommel verbleibenden  
Totwindungen nach SEB 666221 (Stahl und Eisen Betriebs-
blatt). 

Erstellung einer norm- und fertigungsgerechten Werkstatt-
zeichnung der Seiltrommel unter Berücksichtigung von 
DIN 15061 Teil 2 
DIN ISO 2768mk 
DIN ISO 1302 

Erstellung einer fertigungsgerechten Material- und Stückliste 
mit Angaben der erforderlichen qualitätssichernden Dokumen-
tation. 
PowerPoint Präsentation der Projektarbeit. 
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Klasse MII/22c  Maschinenelemente           2005 

Thema: 

Erstellung einer Homepage für das R-D-T über den Fach-
bereich Maschinenbau 

Aufgabenstellung:  

• Erstellung einer Homepage für das  R-D-T Augsburg im 
Bereich Maschinenbau 

• Erklärung der Lehrinhalte aller Fächer des 1.Schuljahres 
• Erklärung der Lehrinhalte aller Fächer des 2.Schuljahres 
• Einrichtung eines Gästebuches zur Stellungnahme und 

für Verbesserungsvorschläge 
• Einrichtung eines Forums als Diskussionsplattform für 

Studenten 
• Erstellung eines Impressums 
• Erstellung einer Seite über Autoren und Designer 
• Erstellung einer Seite mit Portraitbildern der jeweiligen 

Dozenten und deren Fächern 
• Erstellung einer Seite mit Links zu projektarbeitsunter-

stützenden Firmen (Referenzen) 

Die Projektarbeit ist mittels Internet- Präsentation zu verteidi-
gen. 
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Klasse MII/22a   Werkzeugmaschinen und Automatisierung         2005 

Integration eines neuen Fertigungskonzepts zur  
Titanzerspanung im EADS � Werk  Augsburg 

Aufgabenstellung:  

Werkzeugorganisation 

Werkzeuglogistik; 
-  Planung der Bedarfsmengen 
-  Umlaufbestand und Werkzeugverschleiß 
-  Technologische Belange 

Layoutplanung; 
-  Werkzeugmengen 
-  Arbeitsinhalte 
-  Platzbedarf 

Transport und Einlagerung; 
-  Transportwagen 
-  Werkzeughebevorrichtung 

Späneentsorgungskonzept  

Weiterführung der Titanspäne; 

Trocknung und Recycling der Späne; 
-  Trennung der Späne vom Kühlschmiermittel 
-  Art und Weise der Entsorgung 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu vertei-
digen. 
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Klasse MII/22a    Konstruktion/SR/Nachrichtentechnik/Messtechnik    2005 

Entwicklung, Konstruktion und Bau einer  
automatischen Abfüllanlage für Cremes und  
pastöse Artikel aus der Kosmetikbranche

Um diese Aufgabe zweckgerecht zu erfüllen, werden an das Projekt-
team in Bezug auf die Gesamtanlage folgende Anforderungen gestellt: 

• die Anlage soll alle vorgegebenen Dosengrößen und mögliche spätere 

Zwischengrößen bearbeiten können und möglichst einfach auf die je-

weilige Dosengröße umzurüsten sein.

• Anlagengeschwindigkeit: die vorgegebene Taktrate bei Dosenvolumen 

600 ml (Dosendurchmesser 100 mm) soll bei 1500 Dosen/Stunde lie-

gen

• Die vorgegebene Taktrate bei Dosenvolumen 70 ml 

(Dosendurchmesser 55 mm) soll bei 2400 Dosen/Stunde liegen

• An allen Stationen sollen vier Dosen gleichzeitig bearbeitet werden

• Die Anlage soll alle Bearbeitungsschritte automatisch ausführen, die 

Nachfüllung der Bunker und Magazine erfolgt durch eine Bedienper-

son

• Hauptmedium ist geölte, gefilterte Druckluft mit maximal 6 bar Arbeits-

druck

• Wechselstrom bis maximal 400V/230V steht zur Verfügung

• Die Anlage soll modular aufgebaut sein

• Die Anlage soll durch eine SPS- Steuerung flexibel für mehrere ver-

schiedene zu erstellende Dosenprogramme mit unterschiedlich einge-

setzten Modulen konzipiert sein

• Die Anlage soll mit einer Visualisierten Steuerung versehen werden
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Klasse MII/22b  Konstruktion            2005 

Aufgabenstellung:  

Erstellen eines Digitalen Seminar für Solid Edge V12:
�In 6 Stunden zum Solid Edge� 
�Solid Edge für Anfänger�

Forderungen: 

Erstellung des Seminars auf Html-Basis. 
Mindestens zwei Testate zum Abstimmen des Inhaltes.
Zur Präsentation im Unterricht sind Stichpunkte, Fotos in 
einer PowerPoint-Präsentation zusammenzufassen.

Abzugeben sind: 

Alle Unterlagen sind auf CD-R zu speichern. 
Eine Dokumentation der Projektarbeit als Datei im Format 
Word 97 oder höher mit eingebundenen Zeichnungen, 
Graphiken, Bildern, Kopf- und Fußzeile, Seitenummerie-
rung, automatisch erstellter Gliederung und Glossar. Beim 
Einfügen von Bildern ist darauf zu achten, dass die Datei 
gültige Richtgrößen nicht überschreitet. 
Ein Ausdruck der Dokumentation auf weißem Papier 
(Format DIN A4) 
PowerPoint-Präsentation der Projektarbeit als Datei und 
Ausdruck. 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu    
verteidigen. 
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Klasse MII/22c  Konstruktion            2005 

Darstellung und Wirtschaftlichkeitsberechnung einer  
manuell verstellbaren Dreh- und Spanneinrichtung für 
Bandsägeblätter 

Beim Bau von wärme- oder kältegedämmten Hallen werden vielfach ge-
schäumte Wand- und Dachelemente verwendet. Diese Elemente bestehen 
aus beidseitig profilierten Stahl- oder Aluminiumblechen mit geschäumten 
Kernen. Die Gesamtdicke kann bis zu 250 mm betragen. Die Länge der 
Paneele variiert zwischen 3000 mm und 6000 mm im Einbauzustand. 

In der Produktion werden die Paneele �endlos� hergestellt und nach Kun-
denspezifikation auf Länge geschnitten. Der Schnitt erfolgt während der 
Produktion, das Endlospaneel wird wegen des Schnittes nicht angehalten. 
Eine mitfahrende Bandsäge (Querschneider) schneidet von der rechten 
Seite aus gesehen, quer , ist der Schnitt beendet, dreht eine Wendeeinrich-
tung das Bandsägeblatt um 180°, um beim nächsten Schnitt von der linken 
Seite aus das Paneele zu trennen. Derselbe Vorgang wiederholt sich wäh-
rend des Herstellprozesses permanent. 
Die Säge ist elektrisch /hydraulisch gesteuert. 
Auf der Baustelle ist die Aufgabenstellung für das Zuschneiden dieselbe 
wie in der Produktion, nur kann die gesamte Steuerung der Sägeblatt-
Drehung nicht hydraulisch erfolgen, sondern muß von Hand durchgeführt 
werden. 
Systemskizze der Baustellensäge siehe nächste Seite 

Konkrete Aufgabenstellung : 
Entwurf und konstruktive Auslegung einer Dreh- und Spanneinrichtung für 
Bandsägeblätter mit einem Schwenkbereich von 90° / 180° , wobei die 
obere und die untere Sägeblattführung bei freiem Schneidspalt von 250 
mm �einhändig� gleichzeitig verstellt und fixiert werden muß. 
Von der Schwenk- und Spanneinrichtung sind Einzelteilzeichnungen, eine 
Zusammenbauzeichnung mit Stücklisten zu erstellen. 
Für die gesamte Baugruppe sind die Herstellkosten nach den Vorgaben aus 
dem IBL-Unterricht zu ermitteln und in einer Entscheidungsvorlage zur 
Herstellung der Schwenk- und Spanneinrichtung und den Vertrieb /
Verkauf an interessierte Sägenhersteller zusammenzufassen 
Die Darstellung ist sowohl als Papiervorlage als auch als Präsentation auf 
Datenträger zu dokumentieren. 
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Klasse MII/22c  Konstruktion            2005 

Thema:     Erstellung einer Homepage 

Projektumfang: 

• Index 
• Sprachauswahl zwischen Deutsch und Eng-

lisch 
• Startseite 
• Auswahlseite zwischen den einzelnen Un-

terpunkten 

Unterpunkte: 

• Wer sind Wir 
• Verfahren 
• Werkstoffe 
• Erzeugnisse 
• Modell- und Formenbau 
• AGB´S 

Unterpunkte sind in weitere Teilbereiche geglie-
dert 

Die Projektarbeit ist mittels Frontpage � Präsentation 
zu verteidigen. 
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Klasse MII/22b Werkzeugmaschinen und Automatisierung       2005 

Thema:  

Konstruktion einer Vorrichtung zur Reduzierung 
der Fallhöhe von Kugellagerringen

Aufgabenstellung:  

Bei der Firma INA Schaeffler KG in Gunzenhausen 
werden Kugellager produziert. Bisher fallen die Rin-
ge nach der Bearbeitung aus der Schleifmaschine di-
rekt in eine Gitterbox. Der Höhenunterschied beträgt 
hierbei ca. 80 Zentimeter. Dabei entsteht vermeidba-
rer Lärm, den es gilt zu reduzieren. Zudem werden 
durch das Aufeinanderfallen der Ringe die Oberflä-
chen und die Einstiche der Ringe beschädigt, sodass 
bei der Montage der Kugellager Probleme entstehen 
und somit Ausschuss produziert wird. Es besteht die 
Aufgabe darin, eine Vorrichtung  zu entwerfen, mit 
der die Probleme behoben werden können. 

Planen und Analysieren 
Konstruktion 
Fertigung 
Überprüfen 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsen-
tation zu verteidigen. 
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Klasse MII/22b  Konstruktion            2005 

Aufgabenstellung:  

Allgemein: 

Es soll eine Förderstrecke für einzelne Kunststoffkarten nach ISO 7810 
(z.B.: Kreditkarten ) entwickelt werden, wobei die Karten aus einem 
senkrecht in einem Vorratsbehälter 
befindlichen Stapel vereinzelt werden und dann auf dem Fördermittel 
abgelegt werden. 
Hier sollen die Karten nun zu einer beliebigen Bearbeitungsstation ge-
fördert werden. An 
dieser Stelle muss nun jede einzelne Karte ausgerichtet werden, um 
eine genaue Bearbeitung 
der Karte zu ermöglichen. Da oft beide Oberflächen der Karte bearbei-
tet werden müssen, ist 
es notwendig, nach der Bearbeitungsstation eine Wendeeinrichtung für 
diese Karten 
vorzusehen. Nach Abschluss der Bearbeitung sind die Karten wieder in 
geeigneter Weise abzustapeln.  

Anforderungen: 

Die Karten müssen über die ganze Strecke inkl. des Vereinzelungs- und 
Abstapelvorganges absolut kratzerfrei gehandhabt werden. 
Bei der Vereinzelung muss eine Vorrichtung zur Vermeidung von Dop-
pelkarten ( zwei oder mehr Karten übereinander) vorgesehen werden. 
Der Durchsatz muss mindestens 5000 uph betragen. 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu verteidigen. 
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Thema: Neuerstellung der Konstruktion eines Hebebockes 
  für Bahnwagen und Lokomotiven 

Aufgabenstellung:  

Es ist ein Hebebock mit Nennlast 8t neu zu konstruieren für eine 
Nennlast von 6,5t. 
Als Vorlage dient die Konstruktion des vorhandenen Hebebo-
ckes. Aus dieser sollen vor allem 
die vorhandenen und bewährten Sicherheits- und Verschleißan-
zeigevorrichtungen übernommen 
werden 
Bei der Neukonstruktion ist unter Beachtung aller erforderlichen 
Sicherheits- und 
Belastungsanforderungen vor allem auf eine Gewichtsreduzie-
rung Wert zu legen. 
Das maximale Gewicht der Neukonstruktion soll idealerweise 
zwischen 600 kg und maximal 
800 kg liegen. 
Der Gesamtpreis für 4 betriebsbereiter Hebeböcke dieser Art 
soll 40.000 � nicht übersteigen. 

Es sind alle erforderlichen Zeichnungen und Berechnungen aus-
zuarbeiten und abzugeben. 
Nach Möglichkeit sollen die Berechnungen auch als MathCAD 
Dateien vorliegen und die Zeichnungen mit AutoCAD (evtl. Au-
todesk Inventor 9) erstellt werden. 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation zu verteidigen. 

Klasse MII/22a  Konstruktion            2005 
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Thema: Planung, Konstruktion und Bau einer 
  Ätzanlage für einfach- und doppelt be 
  schichtetes Leiterplattenmaterial bis zu 
  einer Größe von DIN A 4 

Aufgabenstellung:  

Vorgaben: 

• Ätzmittel Eisen III Chlorid Lösung, Ätztempe-
ratur ca. 40 � 45 °C 

• Schaumätzverfahren 
• Vorgeheizte Aufschäumluftzufuhr 
• Leiterplattengröße bis DIN A 4 
• Indirektes Aufheizen des Ätzmittels 
• Verarbeiten von einfach- und doppelt beschich-

tetem Leiterplattenbasismaterial 
• Für Prototypen- und Kleinstserienfertigung 
• Laborgerechte Handhabung  

(einfache Bedienung) 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentati-
on zu verteidigen. 

Klasse MII/22c  Konstruktion            2005 
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Klasse MII/22a  Konstruktion            2005 

Thema:  

Konstruktion eines Flügeltürscharniers 
für einen PKW. 

Aufgabenstellung:  

Entwurf und Konstruktion eines Flügeltür-
scharniers für die Fronttüren  
eines viertürigen PKW´s. 

-Konzeptauswahl des richtigen Scharniers. 

-Prüfung des ausgewählten Konzepts auf prak-
tische Umsetzbarkeit. 

-Auslegung des Gasdruckzylinders. 
-Berechnung des Scharniers  
-Zeichnen des Scharniers in 2D / 3D. 
-Einbau und Einpassung auf spezielle PKW- 
Type. 

Die Projektarbeit ist mittels  
PowerPoint - Präsentation zu verteidigen. 
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Klasse MII/22a  Konstruktion            2005 

Thema:  

Konstruktion eines Außenaufzuges für Einfamilienhäuser 

Aufgabenstellung: 

Konzeptauswahl 

Berechnung tragender Teile zur Dimensionierung 
(Bauteile, Befestigung, Antrieb) 

Vorschriften 
(Einarbeitung in entsprechende DIN, Dokumentation) 

Kaufteile 
(Auswahl anhand technischer Datenblätter) 

Zusammenstellungszeichnung / CAD und geeigneter Plot 

Die Projektarbeit ist mittels PowerPoint � Präsentation 
vorzustellen. 
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